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Dobrze wykorzystany
potencjat biznesowy

. Ostatnia edycja targow BUDMA byta rekordowa. W Poznaniu
swoja oferte prezentowato blisko 1000 wystawcow, ktérych

stoiska tgcznie odwiedzito okoto 50.000 targowych gosci zgodnie
potwierdzajacych, ze ogromny potencjal biznesowy i mozliwosci
rozwoju byto wida¢ w kazdym
targowym pawilonie. Nie dato sie
nie zauwazy¢ sporej frekwencji
gosci z zagranicy, gdyz rozmowy
prowadzone w obcych jezykach
rozbrzmiewaty na wiekszosci
stoisk, a zatem mozna pokusic sie
o stwierdzenie, ze sporo z tych
kontaktéw zaowocowato nowymi

kontraktami.

Najblizsze targi, ktére odbeda
sie w dniach 4-7 lutego 2020
r., zapowiadaja sie réwnie im-
ponujgco, bo juz na pie¢ mie-
siecy przed BUDMA producenci
zarezerwowali ponad 75% po-
wierzchni targowej, a wiec wie-
cej niz w analogicznym okresie
roku ubiegtego. Wystawcy

zagraniczni, ktorzy sa zain-
teresowani wprowadzeniem
na polski rynek nowych pro-
duktéw, dopisali w roku 2019
— reprezentowali niemal 40
krajow. W nadchodzacej edycji
liczba ta moze jeszcze wzro-
sna¢, bo juz teraz wiadomo, ze
w Poznaniu spotkamy kupcéw
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z takich krajéw, jak: Ukraina,
Biatorus, Rosja, Tunezja, Litwa,
Grecja, Gruzja, Czechy, Stowa-
cja, kraje batkanskie, a takze
z najwazniejszych rynkéw eks-
portowych: Niemcy, Francja,
Skandynawia, Wtochy czy takze
Hiszpania.

Bardzo duzym zaintere-
sowaniem cieszy sie program
Hosted Buyers (kupcy z najwaz-
niejszych sieci dystrybucyjnych
z krajéw charakteryzujacych sie
duzym potencjatem importo-
wym produktéw budowlanych).

www.4woodi.pl

Premierowe
produkty,
brawurowe debiuty
Poczatek roku to ideal-
ny czas na premiery rynkowe
i wdrozenia nowych systemoéw
czy rozwiazan dajacych impuls
do dalszego, dynamicznego roz-
woju branzy. Udziat w targach
to okazja, by w jednym miejscu
spotka¢ najwazniejszych pro-
ducentdw, a takze zapoznac sie
z oferta tych, ktérzy na rynku de-
biutuja. To wtaénie na BUDMIE
branza obserwuje najnowsze

trendy oraz ,dotyka” innowacji
technologicznych i produkto-
wych. W Poznaniu kazdego roku
rozmawia sie o oczekiwaniach
miedzynarodowego grona pro-
fesjonalistéw: producentéw
i dystrybutoréw materiatéw
budowlanych, handlowcéw, ar-
chitektéw, fachowcéw i inwesto-
row. W czasie trwania BUDMY
Poznan na 4 dni staje sie naj-
wazniejszym miejscem kontak-
tu branzy budowlanej. To tutaj
o0 swoich do$wiadczeniach, po-
mystach, rynkowych premierach

WYDARZENTIA

i nowosciach rozmawiaja naj-
wazniejsi producenci i dystrybu-
torzy materiatéw budowlanych
z handlowcami, architektami,
fachowcami i inwestorami.

Wiecej niz targowa
ekspozycja

BUDMA to takze szereg
niezwykle ciekawych wyda-
rzen, zaréwno merytorycznych,
jak i interaktywnych. Wsréd
nich szczegdlna uwage warto
zwrdci¢ na Forum Gospodarcze
Budownictwa Build 4 Future,
kolejna odstone Monteriady, Fo-
rum Designu i Architektury czy
rowniez mistrzostwa mtodych
dekarzy i parkieciarzy. Sporo
o innowacyjnosci, inwestowa-
niu w nowe rozwigzania, kre-
owaniu nowatorskich produktéw
bedzie tez w Strefie Start Up.
Tutaj z kolei zaprezentowane zo-
stang ,technologie jutra’, czyli
zaawansowane rozwigzania
dla budownictwa i architektury,
w tym takie, ktdre ciagle czekaja
na inwestoréw oraz implemen-
tacje do biznesu.

Najblizszym targom BUD-
MA towarzyszy¢ beda targi
maszyn i sprzetu budowlanego
INTERMASZ, targi technologii
i materiatow dla budownictwa
infrastrukturalnego INFRATEC
oraz targi branzy kominkowej
KOMINKI. ]

G | mTP
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Branza drzewna _
w sercu Wielkopolski

Jubileuszowa, 35. edycja targéw DREMA,
zorganizowana w dniach 10-13 wrzesnia 2019

roku, zgromadzita blisko 600 wystawcow, ktorzy
prezentowali swoja oferte na stoiskach o tacznej
powierzchni 28.700 m2 w dziesieciu pawilonach
wystawienniczych. Ekspozycja nowoczesnych maszyn,
specjalistycznych urzadzen, narzedzi i komponentow
przyciggneta do Poznania 15.450 zwiedzajacych
profesjonalistow. W trakcie bloku targéw DREMA 2019
mozna byto $ledzi¢ najnowsze trendy w przemysle
meblarskim oraz branzy obrobki drewna. Zwiedzajgcy
nie tylko odkrywali potencjat nowoczesnych
rozwiazan, ale i zdobywali wiedze dzieki imponujacej
ofercie wydarzen towarzyszacych.
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Prestiz budowany
przez lata

Targi DREMA to jedno z naj-
bardziej wyczekiwanych miedzy-
narodowych spotkan sektora
przemystu drzewno-meblarskie-
go w Polsce i Europie Srodko-
wo-Wschodniej. Ta impreza
wystawiennicza znajduje sie
obecnie w czotéwce najwiekszych
wystaw $wiatowych dedykowa-
nych branzy obrébki i przetwor-
stwa drewna. Wedtug danych
instytucji targowych targi DREMA
znalazty sie na pigtym miejscu
w rankingu znanych $wiatowych
ekspozycji, tuz obok niemiec-
kich LIGNA, wtoskich XYLEXPO,
amerykanskich IWF Atlanta czy
chinskich WMF Shanghai, stajac

www.wydawnictwofaktor.pl



sie tym samym powaznym gra-
czem w globalnej targowej elicie.
Prestiz targéw DREMA podkre-
$la réwniez fakt, ze znajduja sie
na liscie 15 $wiatowych wystaw
dedykowanych przemystowi ob-
rébki drewna, oficjalnie popiera-
nych przez Europejska Federacje
Producentéw Maszyn do Obrébki
Drewna EUMABOIS.

Wiecej niz
prezentacja nowosci

Na minionej edycji nie byto
widac pierwszych oznak kryzy-
su w branzy, a targi udowodnity,
ze sa wydarzeniem bedacym
przepustka do $wiata innowacji
w sektorze przetworstwa drew-
na. Warto podkresli¢, ze DREMA
to nie tylko rozmowy biznesowe
i bogata ekspozycja maszyn
i narzedzi dla przemystu drzew-
nego i meblarskiego. Wystawcy
udowodnili, ze bliskie sa im takze
zasady spotecznej odpowiedzial-
nosci biznesu i chetnie angazu-
ja sie w akcje charytatywne
(projekt DREMA Dzieciom oraz
premiery: Tapicernia 4.0, Innowa-
cyjna Kuchnia).

www.4woodi.pl
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DREMA 2019 to targi, kté-
rych organizacji przyswiecata
nowa strategia. Pod jednym, glo-
balnie rozpoznawalnym brandem
kompleksowo zaprezentowano
rozwiazania dla przemystu drzew-
nego i meblarskiego (od surow-
cédw, materiatéw i komponentéw,
do zaawansowanych techno-
logicznie maszyn i urzadzen do
produkcji mebli). Nowoscia byty
fabryki mebli na zywo — Tapicer-
nia 4.0 (strefa z gotowymi rozwig-
zaniami stuzacymi powstawaniu
mebli tapicerowanych zorgani-
zowana przez InfoTEC CNC oraz
IMAC) czy Innowacyjna Kuchnia,
prezentujace nowoczesne tech-
nologie, rozwiazania i maszyny
do obrébki drewna. Staty sie one
jednoczesnie strefami edukacyj-
nymi, ktére pozwolity gosciom
odwiedzajacym Poznan na za-
poznanie sie z technologiczna
strong procesu produkcji mebli.
Ciekawym przedsiewzieciem
okazato sie réwniez spotkanie
zorganizowane pod hastem ,Ko-
biety branzy meblarskiej — badz
inspiracja, ktéra zmienia Swiat”.
To pierwsza, ale na pewno nie

ostatnia taka inicjatywa integru-
jaca kobiety pracujace w branzy
meblowej i drzewnej, majaca na
celu wsparcie i utatwienie kobie-
tom budowanie kariery w prze-
mysle drzewnym i meblarskim.

Goscie odwiedzajacy targi
DREMA, Furnica i SoFab mogli
zapozna¢ sie z 50 nowosciami,
ktére byty oznaczone specjalny-
mi naklejkami. Az 20 produktéw
uhonorowanych zostato Ztotym
Medalem MTP.

Targi z branzowymi
gwiazdami

W targach DREMA 2019
udziat wzieto wielu influenceréw
i znanych tworcéw interneto-
wych: Lidka i Jarek z portalu Dom
i Drewno, Stawek i Meble Twojego
Pomystu, Przemek z Kepy Marzen,
Alicja Solarska — Alicja w Krainie
Drewna, Aneta Bukowska — Sta-
rych mebli czar, Helena Lipinska
i Agnieszka Baraniok-Lipinska —
Helena Majsterkuje, Adrian Hak
— HK, Jacek Boborycki i Roman
Szosler — Milion Pomystéw na
Minute, Filip Stanowski — Galeria
Sztuki Stara Praga & Pracownia

WYDARZENTIA

Renowacji Mebli Dawnych, + ukasz

Giergasz — Stolarnia 5m?, Maciej

Kups i Waldemar Sokalski — Rob in

Wood, Mariusz Lipniacki, Mariusz

Siwy — Gizmo Garaz, Mateusz

Ignacak — Mtody Stolarz, Mateusz

Wudecki, Pawet Zurowski — Pan

Fleks, Rafat Olearczuk — Olo76,

Robert Wyskiel, Tomasz Magaj.
Program wydarzen poruszat

wszystkie problemy, z ktérymi

boryka sie przemyst drzewny

i meblarski, zaréwno w kraju, jak

i za granica:

e nowe technologie podno-
szace komfort pracy, wzrost
wydajnosci i elastycznosci
wytwarzania;

e utrzymanie rentownosci i do-
pasowanie strategii firm do
zmian rynkowych;

e optymalizacja proceséw
produkcyjnych i stosowanie
technologii surowco- i ener-
gooszczednych;

e kanaty sprzedazy, logisty-
ka, transport, ,white gloves
delivery” (transport oraz
kompleksowa obstuga obej-
mujaca montaz mebli czy
zabranie starych sprzetéwy);

4 (52) 2019 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM
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e Drema Design —nowoczesne
wzornictwo, techniki wykona-
nia i kreacje z drewna i two-
rzyw drewnopochodnych;

e Forum Trendéw — najnow-
sze rozwigzania w sektorze
komponentéw, dekordw, tka-
nin obiciowych i materiatéw
surowcowych, inspiracje dla
projektantéw;

e Ekodesign i zréwnowazona
produkcja, promocja drewna.

DREMA 2019 - do
wyboru, do koloru
DREMA to w réwnej mierze
czas premier, jak i pokazy, warsz-
taty, wykfady, okazje do rozméw
z ekspertami. Duza popularno-
Scia cieszyt sie Pawilon Promodji
Drewna, w ktérym holistycznie
zaprezentowano drewno jako su-
rowiec doskonaty — od pozyskania,
poprzez mozliwosci eksploatacji
i kreacji, az po gotowe produkty.
Pawilon Promocji Drewna miatna
celu popularyzacje firmi instytucji
oraz rozwdj branzy lesnej, drzew-
nej i meblarskiej, az po zgtebianie
specjalistycznej wiedzy. Prze-
strzen poswiecona tym obszarom
tematycznym sktadafa sie z licz-
nych stref pokazowych, a uczest-
nicy targdw mogli wzig¢ udziat
w pokazach, wyktadach, warsz-
tatach, praktycznych szkoleniach
i wielu zaplanowanych atrakcjach.

URQCIYSTOSE OTWARCIA
|| 1AL MAGROD

| OBENING AND AWARDS
CEREMONY

W ramach strefy Dom
Drewniany zaprezentowane zo-
staty technologie budownictwa
z drewna — od projektu po wy-
konanie. Partnerami strefy byty
firmy Steico, Wirex Construction,
Jarpol, Stowarzyszenie Centrum
Drewna w Czarnej Wodzie,
a organem nadzorujacym Pol-
ska Izba Gospodarcza Przemy-
stu Drzewnego. Dodatkowo 12
wrzeénia odbyta sie konferencja
poswiecona zagadnieniom zwig-
zanym z budownictwem drew-
nianym w Polsce.

DREMA DEISGN to z kolei
przestrzen poswiecona tworze-
niu kreatywnej przestrzeni do
projektowania oraz do spotkan
konsultacyjnych. W jej ramach
odwiedzajacy targi mogli podzi-
wiac kreatywne instalacje oraz
wystawe drewnianych ekspo-
natéw. Projekt DREMA DESIGN
pozwolit na szersze zaprezento-
wanie mozliwosci wykorzystania
drewna i materiatéw drewno-
pochodnych do artystycznych
inspiracji.

Strefa Wiedzy drewno.pl to
przestrzen specjalna przeznaczo-
na do promocji wiedzy zwiazanej
z branza drzewna: szkolnictwa,
specjalistycznych kurséw, dorad-
cow, ekspertéw, przedstawicieli
nowych technologii. W jednym
miejscu mozna byto spotkac

MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 4 (52) 2019

sie i porozmawiac z ekspertami
w réznych dziedzinach zwigza-
nych z obrébka i przetwdrstwem
drewna, zapoznac sie z oferta
edukacji zawodowej, dokonac
zakupu literatury fachowej czy
specjalistycznych narzedzi do
recznej obrébki drewna.

Duza frekwencja dopisa-
fa tez na spotkaniu twércow
odbywajacym sie pod hastem
,Magia Drewna”. Wydarzenie
przeznaczone byto dla pasjo-
natéw zajmujacych sie obrébka
i wykorzystaniem drewna, ktérzy
swoja twdrczoscia i wiedza dzie-
|3 sie z innymi m.in. za pomoca
internetowych mediéw spotecz-
nosciowych takich jak YouTube,
Facebook, Instagram i inne.

W ramach Strefy Parkietu
juz po raz 10. zorganizowano
Warsztaty Branzy Parkietéw
i Ustug Parkieciarskich, podczas
ktérych prezentowano najnow-
sze produkty i technologie sto-
sowane w parkieciarstwie. Obok
pokazdw mistrzéw zawodu oraz
wyktadéw i szkolen specjali-
stycznych odbyto sie tez otwar-
te szkolenie dla rzeczoznawcéw
parkieciarstwa, szkolenie i eg-
zaminy na Czeladnika i Mistrza
parkieciarstwa, jak réwniez
prezentacje z zakresu profesjo-
nalnego stanowiska pracy par-
kieciarza, stolarza, ciesli.

Na warsztatach SEMA
SOFTWARE zaprezentowano
mozliwosci tego oprogramowa-
nia w zakresie projektowania
schodéw i konstrukcji z drewna.
Tematyka obejmowata m.in.
projektowanie z wykorzystaniem
BIM i prefabrykacje dachéw na
CNC, a takze projektowanie i pre-
fabrykacje schodéw na CNC.

W Strefie Antysmogowej
z Aleja Kottéw zorganizowanej
przez magazyn Biomasa mia-
ta miejsce wystawa, w ramach
ktérej goscie targowi mieli moz-
liwos¢ obejrze¢ nowoczesne ko-
tty pelletowe oraz antysmogowe
rozwigzania dla domu. Strefa
Z jednej strony promowata ko-
tty na pellet i urzadzenia anty-
smogowe, a z drugiej wiedze na
temat smogu, nowoczesnych
technologii, dotacji na wymiane
starych instalacji kottowych, jak
réwniez innych rozwiazan, ktdre
wpisuja sie w aktualny trend wal-
ki ze smogiem.

W ramach przestrzeni DRE-
MA Tools, firma ITA TOOLS
odwzorowata swoja ostrzarnie
z Mielca i wraz z partnerami
zaprezentowata kolejny aspekt
nowoczesnej ostrzarni narzedzi
dla branzy stolarskiej. Tym razem
byt to pokaz na zywo ostrzenia
pity tarczowej z ptytkami wegli-
kowymi. Na stoisku odbywaty sie

www.wydawnictwofaktor.pl



pokazy i wyktady, ktére wprowa-
dzity uczestnikéw targéw DREMA
w zupetnie nowy wymiar ostrze-
nia i regeneracji narzedzi oraz
obrébki materiatéw.

Popularnoscia cieszyta sie
tez interaktywna wystawa urza-
dzen do obrébki powierzchni oraz
produktéw dedykowanych lakie-
rowaniu drewna, prezentowana
pod nazwa ,Poligon prezentacji
lakierniczych”. To jedyne takie
wydarzenie, podczas ktdrego
w praktyce mozna przetestowac
nowoczesne rozwigzania. Tar-
gowi goscie mogli zapoznac sie
z praca $cian lakierniczych: wod-
nej i suchej, pomp oraz aplikagji
roznych producentéw, a takze
sprébowac sit w malowaniu czy
szlifowaniu.

Przez cztery dni trwania tar-
géw odbywaty sie tez prezentacje
z wykorzystaniem innowacyjnej
wiertarki ISKRA — urzadzenia do
precyzyjnego nawiercania otwo-
réw, jak réwniez pokazy nowosci:
adaptera dwuwrzecionowego
i szablonu do pracy na duzych
elementach z ptyt wiérowych.
Ponadto zaprezentowano nowy
system btyskawicznej wymiany
wiertet przygotowany dla wier-
tarek recznych.

Jak co roku w ramach wy-
darzenia DREMA DZIECIOM
przestrzenie w pawilonach 5

www.4woodi.pl

i 8 Miedzynarodowych Targéw
Poznanskich zamienity sie w po-
kazowe fabryki prezentujace no-
woczesne technologie i maszyny
do obrébki drewna. W cia-
gu czterech dni trwania targéw
przy zaangazowaniu partneréw
z branzy drzewnej i meblarskiej
powstawaty meble dzieciece:
tézka tapicerowane, regaty i sto-
liki. Produkcja objefa proces ob-
rébki drewna i ptyt meblowych,
tapicerowania, uszlachetnianie
powierzchni elementéw drew-
nianych, montaz oku¢ oraz pako-
wanie wyrobéw gotowych. Meble
wytworzone w ramach projektu
DREMA DZIECIOM przy wspar-
ciu fundacji ,Tak po prostu” prze-
kazane zostaty podopiecznym
domoéw dziecka i rodzin zastep-
czych. DREMA DZIECIOM 2019
to dziafania Polskiej Fabryki Mebli
- nadzorowanej przez Stowarzy-
szenie DROMA oraz Tapicerni
4.0, koordynowanej przez firme
InfoTEC CNC.

Nie zabrakto tez odwiedzajg-
cych przestrzen ,Meble Twojego
Pomystu”, na ktérej odbywaty
sie pokazy znanego youtubera
Stawka z videobloga Warsztat
Stolarski Meble Twojego Pomy-
stu. Podczas czterech dni tar-
goéw Stawek podzielit sie wiedza
i doswiadczeniem nabytym przy
pracy z drewnem.

Na wystawie ,\Wyczarowane
z drewna” prezentowano z ko-
lei prace nadestane na konkurs
praktyczny, polegajacy na wy-
konaniu przedmiotu z drewna
lub materiatéw drewnopochod-
nych, ktéry przemystowo nie jest
produkowany z tych surowcéw.
Konkurs dowodzi, ze drewno
jest wszechstronnym materia-
tfem, a jego zastosowanie jest
ograniczone wytacznie ludzka
wyobraznia.

Po raz osiemnasty odbyty sie
tez Mistrzostwa Polski we wbi-
janiu gwozdzi, gdzie uczestnicy
musieli sprosta¢ zadaniu wbicia
pieciu 3,5-calowych gwozdzi
w drewniane kantéwki piecio-
ma uderzeniami mtotka (jeden
gwozdz jednym uderzeniem).

IV Ogdlnopolski Kongres Me-
blarski ,Polskie Meble — Konku-
rencyjna Polska’, przygotowany
z ramienia Ogdlnopolskiej Izby
Gospodarczej Producentéw Mebli
odby# sie pod hastem ,Rynki per-
spektywiczne szansa na dalszy
dynamiczny rozwaj polskiej bran-
2y meblarskiej”. Eksperci podzielili
sie nie tylko swoja wiedza i pasja,
ale takze doswiadczeniem doty-
czacym rynkdw, ktére moga byc
dla Polski perspektywiczne.

W ramach przestrzeni eks-
pozycyjnej ,Innowacyjna kuchnia”
dziatata Fabryka Mebli na Zywo,
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na ktdra zaprosita firma InfoTEC
CNC. Zaprezentowane zostaty
innowacje w produkcji mebli ku-
chennych: ciekawe rozwigzania
maszynowe, oprogramowanie
i wzornictwo. Wyprodukowane
meble kuchenne przeznaczone
zostaty na cele charytatywne.
Operatorzy woézkéw  wi-
dtowych, reprezentujacy firme
Toolmex Truck, na otwartej,
zaimprowizowanej powierzchni
440 m?, wykorzystujac swoje
umiejetnosci i parametry wéz-
kéw widtowych, zaprezentowali
dziesiatki manewréw magazyno-
wych, ktére zweryfikowaty moz-
liwosci techniczne maszyn
w wykonywaniu codziennych
operacji magazynowych. Pokaz
skupiat sie na wyeksponowaniu
najwazniejszych cech urzadzen,
takich jak przy$pieszanie i ha-
mowanie, zwrotno$¢ podczas
pokonywania slaloméw i ostrych
zakretéw, moc hydrauliki podczas
podnoszenia mniejszych wézkdw
wigkszymi urzadzeniami.
Kolejna edycja Miedzy-
narodowych Targéw Maszyn,
Narzedzi i Komponentéw dla
Przemystu Drzewnego i Me-
blarskiego DREMA odbedzie
sie w dniach 15-18 wrze-
$nia 2020 roku. |

© | mTP

4 (52) 2019 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM

1



12

Nowe zadania,
nowe wyzwania

Spotka sia Abrasives, produkujgca materiaty Scierne, umacnia swojg obecnos¢
w Goleniowie. Plany sg bardzo ambitne, wsrdd nich m.in. utworzenie dziatu
badawczo-rozwojowego i centrum szkoleniowego dla pracownikow.

Nalezaca do Grupy Bosch spétka
sia Abrasives Polska intensywnie
rozwija dziatalnos¢ w podszcze-
cinskim Goleniowie. Po przejeciu
firmy BTS produkujacej materia-
ty Scierne sia rozpoczetfa rozbu-
dowe goleniowskiego zaktadu.
Inwestycja obejmowata budowe
nowoczesnej hali o powierzch-
ni ponad 27 tys. m? z czescia
produkcyjna, logistyczna oraz

przestrzenia biurowo-socjalna.

sia Abrasives Polska produ-
kuje materiaty $cierne do wielu
branz (m.in. motoryzacyjnej, bu-
dowlanej czy meblowej) i klien-
téw na catym Swiecie.

W ciggu ostatnich dwdch lat
firma zwiekszyta swoje obroty
dziesieciokrotnie.

,Gdy w 2016 roku sia Abrasi-
ves kupita zaktad w Goleniowie,

MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 4 (52) 2019

zatrudniat on 90 oséb. Dzisiaj
mamy juz ponad 450 pracowni-
kéw i planujemy dalszy rozwdj.
W krétkim czasie udato nam sie
stworzy¢ profesjonalny, zaan-
gazowany zespot, ktérego praca
jest doceniana w Grupie Bosch”
- moéwi Dawid Nowakowski,
dyrektor fabryki w Goleniowie
i Cztonek Zarzadu sia Abrasives
Polska.

Centrum badawczo-
rozwojowe
i szkolenia

Po etapie rozbudowy zakta-
du, transferze i uruchomieniu li-
nii technologicznych przyszedt
czas na stabilizacje i doskona-
lenie proceséw.

,Réwnolegle do tych dziatan
podejmujemy sie realizacji kolej-
nych, waznych projektéw, ktére

www.wydawnictwofaktor.pl



bez watpienia wptyna na rozwdj
i znaczenie naszego oddziatu
w globalnych strukturach fir-
my” — méwi Dawid Nowakowski.

Obecnie firma rozszerza
m.in. kompetencje inzynieryjne
i tworzy dziat badawczo-rozwo-
jowy, ktérego aktywnos¢ sku-
piona bedzie na projektowaniu
i wdrazaniu do produkcji nowych
gotowych wyrobdw.

,W goleniowskim zaktadzie
organizujemy tez kolejny obszar
produkcji nastawiony na wytwa-
rzanie krétkich serii wyrobéw na
specjalne zamdwienia naszych
klientéw” — dodaje Dawid No-
wakowski.

Aby umozliwi¢ pracownikom
podnoszenie kwalifikacji, firma
stworzyta w fabryce wtasne
Centrum Treningowe, w ktérym
szkolone sg osoby rozpoczyna-
jace prace oraz wszyscy, ktérzy
chca rozwija¢ swoje umiejet-
nosci.

www.4woodi.pl

Rozwdj kompetencji jest
tez mozliwy dzieki wspétpra-
cy miedzynarodowej — zespot
z Goleniowa na co dzien pracuje
blisko z kolegami ze Szwajcarii
i Niemiec oraz klientami z cate-
go $wiata.

Nowe, ambitne
wyzwania

sia Abrasives Polska ma tez
od niedawna znaczny wptyw
na konfiguracje strategii tan-
cucha dostaw. Firma przejeta
odpowiedzialno$¢ operacyjna
za zarzadzanie stanami maga-
zynowymi wyrobéw gotowych
w centrum dystrybucyjnym fir-
my w Niemczech.

Jestesmy dumni z tego, ze
czwarta spétka Grupy Bosch
w Polsce rozwija sie w tak dy-
namiczny sposob. Jestesmy
waznym krajem na mapie kon-
cernu, ktéry od lat rozwija swoja
dziatalno$¢ w Polsce” - podkresla

WYDARZENTIA
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Rafat Rudzinski, Prezes firmy Ro-
bert Bosch i reprezentant Grupy
Bosch w Polsce.

Jednoczesnie sia Abrasives
przygotowuje sie do rozszerzenia
swojej lokalnej dziatalnosci tak,
aby jak najwiecej produktéw mo-
gto by¢ wysytanych z Goleniowa
bezposérednio do klientéw znaj-
dujacych sie np. w Szwajcarii.

Globalna
dzialalnosé, lokalne
zaangazowanie

sia Abrasives aktywnie
uczestniczy tez w dziataniach
waznych dla lokalnej spotecz-
nosci. Angazuje sie w akcje
wspierajace rynek pracy, jak
spotkanie ,Moda na bezpie-
czenstwo” zorganizowane

przez Zaktad Aktywizacji Za-
wodowej w Goleniowie czy
uczelniane targi pracy. Promuje
takze Srednie szkolnictwo tech-
niczne, np. poprzez spotkania
z mtodzieza uczaca sie w szko-
tach branzowych. sia wsparta
réwniez tegoroczny lekkoatle-
tyczny Bestseller Goleniéw Ath-
letics Park.

,Chetnie wspieramy akcje
stuzace promocji miasta i zdro-
wego stylu zycia, dlatego na
zawodach lekkoatletycznych
w Goleniowie mielismy w tym
roku swoja reprezentacje i byli-
$my jednym ze sponsoréw cate-
go wydarzenia” — dodaje Dawid
Nowakowski. |

B3 | Bosch
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Wirth po raz
trzydziesty trzeci

WYDARZENTIA

W listopadzie w Krakowie zostat otwarty trzydziesty trzeci punkt
sprzedazowy firmy Wirth w Polsce, a zarazem drugi punkt w tym miescie.
Przedstawiciele marki zapowiadaja, ze na tym nie koniec.

Obecna na polskim rynku od
1990 roku firma prowadzi
sprzedaz przez przedstawicieli
handlowych, sklep internetowy
oraz stale rozwijajaca sie siec
placéwek stacjonarnych. Obec-
nie sklepy Wirth znajduja sie
w wiekszosci duzych polskich
miast, m.in. w Warszawie, Wro-
ctawiu, Biatymstoku, Gdansku,
Lublinie, Zielonej Gérze i to-
dzi. Teraz sie¢ powiekszyta sie
o kolejna placéwke — juz dru-
ga w Krakowie, ktéra miesci
sie przy ul. J6zefa Conrada 63.
W lokalu o powierzchni ponad
200 metréw kwadratowych pro-
fesjonalisci z takich branz, jak:
budowlano-montazowa, moto-
ryzacyjna czy meblowa, znajda
prawie 3 tysiace specjalistycz-
nych produktéw. Klienci moga
liczy¢ na pomoc pracownikéw
sklepu, ktérzy doradza i pomoga
w wyborze odpowiedniego pro-
duktu z bogatego asortymentu
narzedzi recznych, artykutéw
chemicznych, elektronarzedzi
i artykutéw BHP.

,Dla naszych klientéw sta-
le powiekszamy sie¢ sklepéw
stacjonarnych na terenie catej
Polski. Chcemy, zeby z fatwoscia
docierali do naszych placéwek,
dlatego starannie wybieramy
lokalizacje i dbamy o zapew-
nienie miejsc parkingowych.
W sklepach Wirth dostepnych
jest od reki ponad 3000 arty-
kutéw, a nasi doradcy pomagaja
w zakupach. Zapewniamy réw-
niez bezptatna kawe i herbate
oraz mitg atmosfere. Oprécz

www.4woodi.pl

otwarcia kolejnego sklepu
w Krakowie przy ulicy Conrada
63, dokonali$my zmian w obre-
bie naszej pierwszej placéwki
w tym miescie. W dalszym ciagu
miesci sie ona przy ulicy Zako-
pianskiej 56, ale teraz jestesmy
w lepiej widocznym dla naszych
klientéw lokalu, przy gtéwnej uli-
cy. Mamy nadzieje, ze wieksza
dostepnos$¢ naszych sklepow
stacjonarnych pomoze klien-
tom w rozwoju ich firm i uta-
twi codzienna prace” — méwi
Alicja Rippel, dyrektor Centrum
Obstugi Klientéw i Oddziatéw
Regionalnych Wirth Polska. B

3 | wiirth Polska

Grupa Wiirth

zostala zalozona w 1945 r. w Niemczech.
Obecnie sktada sie z ponad 400
samodzielnych firm rozmieszczonych

w ponad 80 krajach na wszystkich
kontynentach. Zatrudnia ponad

77 tys. 0s6b, z czego ponad 33 tys.

to przedstawiciele handlowi. Wiirth to
réwniez ponad 3,6 mln klientow. Zgodnie
ze wstepnym rocznym sprawozdaniem
finansowym w 2018 r. Grupa Wirth
osiggneta taczng sprzedaz na poziomie
13,6 mld EUR
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W dniach 18-21 marca 2020 r. specjalisci z branzy
drzewnej spotkaja sie na targach FENSTERBAU
FRONTALE i HOLZ-HANDWERK w Norymberdze.
W 17 halach w pelni zajetego centrum
wystawienniczego ponownie zaprezentowane
zostang najnowsze trendy w rzemiosle obrobki
drewna i produkgji okien, drzwi i fasad.
Organizatorzy zapowiadaja, ze swoja oferte na
obu imprezach pokaze ponad 1300 wystawcow

z ponad 40 krajéw, ktorzy stworza unikalne forum
informacyjne dla zaangazowanych branz.

16  MAszYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 4 (52) 2019

—dyCja Jublleuszowa targow
HOLZ-HANDWERK

Przez 20 kolejnych edycji targi
HOLZ-HANDWERK i potaczo-
ne z nimi targi FENSTERBAU
FRONTALE byty miejscem spo-
tkan specjalistéw z catej Europy
i jedna z najwazniejszych imprez
wystawienniczych pos$wieco-
nych technologii maszyn i pro-
dukgji w przemysle drzewnym.
Bilans poprzedniej edycji tar-
géw HOLZ-HANDWERK, ktéra
miata miejsce w 2018 roku, jest
znakomity. Swoje mozliwosci
i osiagniecia technologiczne

www.wydawnictwofaktor.pl



pokazato 515 wystawcéw z 19
krajow, ktérzy zaprezentowali
szeroka game innowacyjnych
produktéw. W badaniu przepro-
wadzonym po targach 98% firm
stwierdzito, ze udato im sie do-
trze¢ do najwazniejszych grup
docelowych dzieki udziatowi
w tej imprezie wystawienniczej,
94% nawiazato nowe kontakty
biznesowe, a 95% spodziewa
sie dalszych dziatan. Réwniez
targowa publiczno$¢ nie narze-
kata, bo az 97% odwiedzajacych
dobrze ocenito zaréwno oferte,
jak i informacje i mozliwosci
kontaktu na stoiskach.

Réwniez targi FENSTERBAU
FRONTALE 2018 z 813 wystaw-
cami z 40 krajéw umocnity swo-
ja wiodaca pozycje wydarzenia
kierowanego do producentéw
okien, drzwi i fasad, technologii
oraz komponentdw, a takze po-
wiagzanej oferty maszyn i ustug.

www.4woodi.pl

To wydarzenie takze zostato
bardzo dobrze ocenione: 96%
wystawcdw wysoko ocenito ja-
kos¢ rozmoéw z odwiedzajacymi
targi, 94% uznato udziat w tar-
gach za sukces, to samo dotyczy
92% odwiedzajacych.

Okragle urodziny
Nadchodzaca edycja pota-
czonych imprez wystawienni-
czych FENSTERBAU FRONTALE
i HOLZ-HANDWERK zapowiada
sie znakomicie, bo cata prze-
strzen wystawiennicza zostata
w pefni zarezerwowana juz kil-
ka miesiecy wczesniej. W roku
jubileuszowym we wspoétpracy
z Ferdinand-Holzmann-Verlag
targi rozszerzaja swoj program
0 warsztaty na temat zarzadza-
nia przedsiebiorstwem, a wsréd
poruszanych zagadnien znajda
sie m.in. kwestie inwestowania,
stolarzy jako przedsiebiorcéw

oraz sztuki rzemiosta w czasach
braku wykwalifikowanych pra-
cownikdw.

Popularny program specjalny
,DesignObjekt — ObjektDesign”
Stowarzyszenia Stolarzy Bawar-
skich pod hastem ,POWER OF
IDEA — MAKES IDEA” sugeruje
praktyczne wdrozenie wymagan
klienta. Ponadto CAMPUS HOLZ-
-HANDWERK oferuje centralna
platforme edukacji i szkolen.
Swoja oferte zaprezentuje tutaj
17 szkét technicznych, $rednich
i mistrzowskich.

Jednym z najwazniejszych
obszaréw tematycznych tar-
goéw HOLZ-HANDWERK w 2020
troku bedzie digitalizacja, bo do
sukcesu biznesowego kazdego
rzemiesinika potrzebni sg za-
dowoleni klienci. Przyczyniaja
sie do tego kompetentni pra-
cownicy, wydajne procesy pracy,
zorientowane na zysk modele

WYDARZENTIA

biznesowe oraz innowacyjne pro-
dukty i ustugi. Cyfryzacja spra-
wia, ze wzajemne oddziatywanie
tych elementéw sukcesu mozna
lepiej zaplanowac i kontrolowa¢
dzieki wiekszej przejrzystosci.
W jaki sposéb mozna konkretnie
wdrozy¢ cyfryzacje w rzemio-
$le? Odpowiedzi udziela nowo
utworzone forum ,Digitization
Practical Design in the Crafts’,
ktére jest wdrazane przez G + F
Publishing and Consulting GmbH
wraz z NirnbergMesse.
Towarzyszace targom
HOLZ-HANDWERK wiodace na
Swiecie targi okien, drzwi i fa-
sad FENSTERBAU FRONTALE
zapowiadaja sie réwnie cie-
kawie. Po raz kolejny wystaw-
cy prezentujacy swoja oferte
w ramach tego wydarzenia zaj-
ma dziesie¢ hal i wraz z HOLZ-
-HANDWERK zajma caty obszar
NirnbergMesse. Inteligentny

4 (52) 2019 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM

17



WYDARZENTIA

dom, automatyzacja, bez-
pieczenstwo, efektywnos¢

energetyczna i zréwnowazo-
ny rozwoj, komfort, ale takze
design i estetyka to kwestie,
jakie beda poruszane na sto-
iskach, ale takze w programie

technicznym. Gtéwne punk-
ty FORUM FRONTALE FEN-
STERBAU obejmuja wietrzenie,
mieszkanie odpowiednie do
wieku, korzystanie ze Swiatta
dziennego i promocje mtodych
talentéw w branzach. Juz po raz

18  MAszYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 4 (52) 2019

dziesiaty odbedzie sie Forum
Architektur-Fenster-Fassade
(czwartek, 19 marca 2020 r.)
kierowane do architektéw
i planistéw budowlanych. Na
specjalnym pokazie ift Rosen-
heim i NirnbergMesse w hali

1 zaprezentowane zostang cy-
frowe procesy, produkty, testy
i ustugi w 2020 roku, ze szcze-
gblnym uwzglednieniem ,Fene-
stration Digital”. ]

3 | NirnbergMesse
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Europejskie specjalistyczne targi
technologii maszyn i zaopatrzenia produkgji

TARCZOWY UKLAD TNACY

Uktad tnacy stanowi tarcza wyposazona w dwa lub trzy noze tnace,
wspotpracujaca z dwoma nozami podporowymi.

Zywotnos¢ nozy tnacych zostata zoptymalizowana poprzez ich obustronne
zaostrzenie, co pozwala na obracanie ich o 180 stopni,

a w efekcie dwukrotnie dtuzsze ich uzywanie.

Dodatkowo tarcza rebaka spetnia réwniez zadanie

wentylatora i wyrzuca uzyskany zrebek przez rure

wyrzutowg z mozliwoscia ustawienia jej w

Jjakimkolwiek kierunku na petnym promieniu

360 stopni.
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TEKNAMOTOR ;...

ul. Swietokrzyska 2a
27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

tel. +48 41 26 36 823

www.teknamotor.pl
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Dni otwarte
Weinig Dimter

W dniach 23-24 pazdziernika 2019 r. w niemieckim Illertissen po raz czwarty odbyty
sie dni otwarte Weinig Dimter poswiecone rozwigzaniom w zakresie produkcji

opakowan. Po raz pierwszy skorzystano z nowego centrum wystawienniczego
Weinig Dimter, a wsréd najwazniejszych tematéw spotkania znalazly sie cyfryzacja
i automatyzacja oraz szanse, jakie stwarzajg one firmom z branzy opakowan.

Po oficjalnym powitaniu przez
dr. Mario Kordta (dyrektor tech-
niczny Grupy Weinig) Markus
Kirschner (dyrektor generalny
HPE) opowiedziat o najnowszych
osiggnieciach w branzy opa-
kowan drewnianych. Podczas
omawiania nowosci z zakresu
rozkroju dr Kordt opowiadat
m.in. o postepie technologicz-
nym i wartosciach dodanych dla
producentéw opakowan, jakie
oferuje innowacyjna technologia
maszyn Weinig Dimter. Szcze-
gdlny nacisk potozono na nowo
zaprezentowany, modutowy,
rozszerzalny system Opti-Cut S
50+, ktéry umozliwia elastyczne

stosowanie przez firmy kazdej
wielkosci. Kolejng atrakcja byt
system OptiCut S 90 wFlex+
ze zrobotyzowana stacjg ukfa-
dania w stosy firmy WoodCa-
re, w ktérym pokazano zalety
wysoko wydajnej optymalizerki
do w petni zautomatyzowane;j
produkcji palet. Ponadto Jochen
Ganz objasnit biezace zmiany
w pakiecie aplikacji WEINIG
App Suite jako inteligentnego
rozwigzania do monitorowania
produkcji. Podczas wydarzenia
odwiedzajacy mogli za pomoca
aplikacji Weinig $ledzi¢ na zywo
status podtaczonych na zywo
urzadzen.
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Andreas Hopferwieser, dy-
rektor generalny acadon, po-
ruszyt z kolei temat wyzwan
zwigzanych z wdrazaniem
digitalizacji i projektéw ERP.
Dopetnieniem ciekawego pro-
gramu wyktadéw byta prezen-
tacja firmy WoodCare na temat
zastosowania robotdéw. Zalety
tej technologii przedstawili
Wolfgang Perusch (dyrektor
generalny Perusch Paletten)
i Siegfried Salchenegger (dy-
rektor generalny WoodCare So-
lutions) wraz z klientem Weinig
Dimter, firma Perusch Paletten,
jako bezposrednim uzytkowni-
kiem technologii robotycznej.

W lllertissen mozna byto zoba-
czy¢ na zywo imponujace po-
taczenie robotyzacji WoodCare
i technologii maszyn Weinig
Dimter jako warto$¢ dodana
dla przemystu drzewnego.

Maszyny na Zywo

tacznie podczas dni
otwartych zaprezentowano
22 imponujace maszyny de-
monstracyjne z Grupy Weinig,
a obszerna baze informacji dla
branzy opakowaniowej uzu-
petnito 23 zaproszonych wy-
stawcow. Bardzo pozytywnie
przyjeto przede wszystkim moz-
liwos¢ intensywnej wymiany
opinii miedzy klientami, a takze
dyskusje ekspertéw miedzy do-
stawca a klientem.

Dni otwarte branzy opako-
waniowej byty ponownie wiel-
kim sukcesem dla Grupy Weinig,
ale przede wszystkim dla ponad
350 odwiedzajacych, ktérzy
mogli uzyska¢ kompleksowe
informacje na temat opakowan
drewnianych. Ciagte dyskusje
oraz zaawansowana technolo-
gia potwierdzaja, ze Grupa We-
inig dzieki swoim rozwiazaniom
jest idealnym partnerem dla
producentéw opakowan kazdej
wielko$ci. L
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Jakosc, wydajnosc, ekologia

— czyli jak zapewnic¢ sobie rozwoj
w dzisiejszych realiach rynkowych?

Sytuacja na rynku pracy zmienia sie z dnia na dzien. Wiekszos$¢ polskich firm od
dluzszego czasu boryka sie z problemami braku wykwalifikowanych pracownikéw

i duzej rotacji w kadrach. Ani jedno, ani drugie nie sprzyja utrzymaniu jakosci

i stabilnosci w produkgji. Coraz czesciej priorytetem przy inwestycjach w park
maszynowy staje sie, obok wydajnosci i ceny, maksymalna automatyzacja procesu.
Linia maszyn meblarskich polskiego producenta maszyn — Fanum - jest stale
doskonalona tak, by jak najlepiej odpowiadac na to zapotrzebowanie. Nalezy
podkresli¢, ze blisko 80% obrabiarek CNC produkowanych przez Fanum to sprzet
dostosowany do indywidualnych potrzeb danego klienta.

Klient wspéltworzy
koncepcje maszyny

Doskonatym przyktadem
wyzej opisanej koncepcji sprze-
dazy sq obrabiarki z serii Sigma.
Jest to bardzo szeroka paleta
maszyn trzy- i piecioosiowych,
jedno- i wielogtowicowych.
Cecha wspdlng tej serii jest
zastosowanie minimum dwadch
stotéw obrébczych, co umozli-
wia prace naprzemienng. Bar-
dzo czesto takze wykorzystuje
sie gtowice wielowrzecionowe
z kompletem narzedzi potrzeb-
nych do obrébki zamocowanych
na gtowicy, bez koniecznosci ich
wymiany w trakcie procesu ob-
robki. Oba te rozwiazania maja
znaczacy wptyw na wydajnosc.
Pozostata czes¢ konfiguracji
jest zawsze dostosowywana
do potrzeb produkcyjnych przy-
sztego uzytkownika. Najczesciej
przed zakupem wykonuje sie te-
sty jakosciowe i wydajnoSciowe
na podobnej maszynie.

Coraz wiecej funkcji
w jednej maszynie

W nowej, zaledwie kilka
lat temu oddanej do uzytku,
potozonej na pieknym tle Kar-
konoszy jeleniogdrskiej fabryce

www.4woodi.pl

mebli — Zorka, w potowie ubie-
gtego roku zostata zainstalo-
wana kolejna wielogtowicowa
maszyna Fanum. Tym samym
podkarpacka firma pozyskata
zlecenie budowy maszyny spe-
cjalnej dla klienta, u ktérego pro-
dukcja opierata sie do niedawna
w wiekszosci na urzadzeniach
sprowadzanych zza granicy.
Nowa wersja dwustotowej ma-
szyny Sigma posiada powierzch-
nie robocza o wymiarach 2,2 x

2,5 m. Do zainstalowania tak
duzych stotdéw zostata skonstru-
owana brama o dtugosci 12 m.

Na bramie zostat zamonto-
wany suport przenoszacy trzy
identyczne zespoty robocze.
Kazdy z nich zawiera gtowice
frezujaca i towarzyszacy jej
magazynek do automatycznej
wymiany narzedzi. Obok wrze-
cion frezarskich, na odrebnych
prowadnicach, s3 zamontowa-
ne (réwniez niezalezne) trzy

wielowrzecionowe gtowice
wiertarskie. Oprécz wrzecionek
wiercacych na wyposazeniu
gtowic sg dodatkowe wrzeciona
z pitami tarczowymi do rowko-
wania obrabianych ptyt. Opisy-
wana maszyna Sigma L moze
pracowac nie tylko standardo-
wymi narzedziami, ale tez zto-
zonymi agregatami roboczymi.
Maszyna ta stata sie mocnym
uzupetnieniem mocy produkcyj-
nych fabryki.
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Wieloglowicowe
5-osiowe centra
obrobcze

Od kilku lat oferte Fanum
uzupetnita konfiguracja 2-gto-
wicowa sprawdzonej w kilku-
set egzemplarzach, bramowej
maszyny Sigma. Rozbudowa
maszyny polegata w tym przy-
padku nie tylko na powiekszeniu
liczby zespotéw mechanicznych
i elektromechanicznych, ale
réwniez powiekszona zosta-
fa liczba osi interpolowanych.
Byto to mozliwe dzieki duzemu
doswiadczeniu w programo-
waniu i stosowaniu we wszyst-
kich budowanych przez Fanum

maszynach wysokowydajnych
sterownikéw CNC marki OSAI.

Seria konstrukcyjna podwdj-
nych maszyn bramowych typu
Sigma otrzymata odrézniajace
oznaczenie Dual. Maszyna ta
posiada dwie identyczne gtowice
robocze, ktére pracuja w syste-
mie 5 osi jednoczes$nie interpo-
lowanych.

Taka konfiguracja sprawdza
sie doskonale miedzy innymi
w jednym z zaktadéw w gru-
pie nowosadeckiej firmy Fakro,
drugiego na Swiecie producenta
okien dachowych. W odréznie-
niu od poprzedniej, maszyna ta
otrzymata wielowrzecionowe
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gtowice rewolwerowe o specja-
lizowanej konstrukgji. Blizniacze
gtowice robocze zostaty wypo-
sazone w komplety elektrowrze-
cion o réznej mocy (7,51 12 kW)
oraz konstrukcji dostosowanej
do biezacych potrzeb Fakro, nie
ujmujac przy tym nic z uniwer-
salnosci maszyny. W obu gtowi-
cach jedno z elektrowrzecion (to
o wiekszej mocy) posiada moz-
liwos¢ wspdtpracy z magazyn-
kiem do automatycznej wymiany
narzedzi. Przy wykonywaniu pod-
stawowych zadan produkcyjnych
nie ma potrzeby wymiany narze-
dzi podczas pracy, co skutkuje
uzyskaniem bardzo wysokiej

wydajnosci maszyny. Jednak
gdy wystapi potrzeba obrabia-
nia bardziej skomplikowanych
elementéw, mozna skorzystac
z funkgji wymiany automatycz-
nej. Kazda z gtowic ma wtedy do
dyspozycji odrebny magazynek
mieszczacy po 6 narzedzi.

Tak wykonana maszyna
umozliwia wykonywanie tysiecy
operacji w ciagu kazdej zmiany
(frezowanie konturowe, wykony-
wanie gniazd pod zamki, wierce-
nie otwordw, itp.).

W poréwnaniu do maszyn
pojedynczych, nawet tych z au-
tomatyczna wymiana narzedzi,
w szczegélnych przypadkach
czas obrébki mozna skréci¢
nawet o potowe. W rezultacie
w FAKRO powstaja setki goto-
wych produktéw w czasie jednej
zmiany roboczej.

Innowacyjnos¢
przede wszystkim

Dla fabryk mebli, ktére inno-
wacyjnos¢ stawiaja na jednym
z pierwszych miejsc w swej dzia-
talnosci, wieloosiowe maszyny
CNC staty sie nieodzownym
punktem w planach inwesty-
cyjnych. £3czac wysoki stopien
zaawansowania techniczne-
go stosowanych podzespotéw
i wysokiej klasy wsparcie dziatu
serwisu, produkty firmy Fanum
staty sie bardzo atrakcyjna al-
ternatywa dla maszyn pocho-
dzacych od renomowanych
producentédw zagranicznych.

Tak tez do przedmiotu ko-
lejnego zakupu podesza fabryka
Dolux-M z Boreczna (w rejonie
Pojezierza fawskiego). Dla tej fa-
bryki zostata zbudowana kolejna
maszyna dwugtowicowa, dodat-
kowo wyposazona w automatycz-
ny system podawania i odbioru
elementéw obrabianych.

Powigkszone
mozliwosci
technologiczne

Maszyny Sigma serii Dual, ze
wzgledu na zastosowanie dwdch
gtowic skretno-uchylnych, maja
zwykle o wiele szersza brame.
Dzieki temu kazda gtowica
moze poruszac sie na dystansie
ponad 4 metréw. Ruch stotéw
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roboczych jest zawsze sprawa
indywidualna, dopasowywana
do specyficznych wymogdw ku-
pujacego.

W zwiazku z tym jest moz-
liwe prowadzenie obrébki przez
obie gtowice réwnolegle - ele-
menty moga by¢ utozone na
tym samym stole w podwojonej
liczbie. Nastepna mozliwoscia
jest wykonywanie dwdch réz-
nych programéw: jedna gtowica
pracuje wtedy na jednym stole,
a druga - niezaleznie na drugim.
Kolejnym trybem pracy jest moz-
liwo$¢ prowadzenia jednoczesnej
obrdbki tego samego przedmio-
tu, np. o wiekszych gabarytach,
zamocowanego na dwdch sto-
fach — praca w systemie ,tan-
dem”. Stoty sa wtedy sprzezone
za pomoca podstawowego pro-
gramu obstugi i pracuja jako
jedna, zintegrowana os Y. Kazda
gtowica moze wykonywac ta-
kie same lub inne, uzupetniaja-
ce sie operacje. W tej sytuacji

REKLAMA

uzytkownik moze mie¢, w tym
samym czasie i bez koniecznosci
przerywania obrébki, dostepnych
do natychmiastowego wykorzy-
stania, nawet 8 réznych narzedzi.

Zadowolenie
uzytkownikow
wyznacznikiem
jakosci sprzetu

Nie ma lepszego wskazni-
ka jakosci dostarczanych ustug
jak zadowolenie uzytkownikéw.
W tym duchu Fanum chwali sie,
ze ponad 60% ich produkdji to
kolejne obrabiarki do dotychcza-
sowych klientéw. Na takie decy-
zje sktada sie wiele aspektéw, ale
gtéwne to zadowolenie z jakosci
dostarczonego sprzetu oraz
uzyskiwanej wydajnosci. Kazdy
uzytkownik podkresla, ze Fanum
zapewnia takze niespotykana na
rynku jako$¢ obstugi posprzeda-
zowej, zaréwno w formie szkolen
i wdrozenia sprzetu, ale takze
wsparcia serwisowego.

24 godziny na
naprawe maszyny
Zaledwie 24 godziny od
zgtoszenia - tyle trwa przecietna
awaria obrabiarki Fanum na te-
renie Polski. Do tej statystyki nie
zalicza sie zdarzen, ktdre zostaty
rozwigzane przy pomocy teleser-
wisu - méwimy tu o awariach wy-
magajacych ingerencji technika

MASZYNY

i na przyktad wymiany czescil
Doskonata jako$¢ obstugi serwi-
sowej to jeden z podstawowych
kryteridw doboru dostawcéw
przez wiekszos¢ klientéw, szcze-
golnie tych, ktérym zdarzyt sie juz
kilkutygodniowy przestéj spowo-
dowany awarig maszyn. |

@ | FANUM

FANUM Sp. z 0.0., Sp. Komandytowa
39-110 Wielopole Skrzyriskie 11B

email: info@fanum.pl
www.fanum.pl

FANUM

KILKASET MASZYN
5-OSIOWYCH
W POLSCE

LAMBDA GT

POLSKI PRODUCENT MASZYN CNC

OFERUJEMY MASZYNY STEROWANE
NUMERYCZNIE DO PRODUKCJI:

« krzeset i innych mebli szkieletowych « mebli skrzyniowych
« stolarki budowlanej « obrébki elementéw z tworzyw sztucznych
i aluminium « linie do obrébki elementéw wiezb dachowych

SIGMA-L

www.4woodi.pl
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MASZYNY

maszyny dia meblarzy

. Na targach Drema 2019 w Poznaniu jak co roku maszyny prezentowata firma
Schelling. Z jej oferta mozna byto, podobnie jak na poprzedniej edycji, zapoznac
sie na dwoch stoiskach, jednym w hali nr 6, gdzie przedstawione zostalty maszyny
skierowane do przemystu oraz drugiem w hali nr 5, gdzie wystawione byty

urzadzenia przeznaczone dla matych i srednich producentow.

Maszyny oferowane przez firme
Schelling znane sg z doskonatej
jakosci i wydajnosci. Charak-
teryzujg sie zaawansowanymi
rozwiagzaniami technologiczny-
mi pozwalajacymi na nowocze-
sNg, Mocno zautomatyzowang
produkcje. Wiekszo$¢ gosci tar-
gowych odwiedzajacych produ-
centa miato skonkretyzowane
cele i potrzeby, co zaowoco-
wato przeprowadzaniem wielu
konkretnych rozmdéw. Dtuzszym
spotkaniom sprzyjato efektowne

www.4woodi.pl

i klimatyczne stoisko zapewnia-
jace komfortowe warunki do
negocjacji. Nowg atrakcjg dla
odwiedzajacych byto stanowi-
sko prezentacji audiowizualnych
VR/AR. Po zatozeniu specjalnych
okularéw mozna w $Swiecie wir-
tualnym ogladac¢, jak wyglada
praca wielkich maszyn.

Co ciekawe, w hali nr 6 gtow-
nym elementem prezentacji byt
sam korpus pilarki Schelling FH
6. Wystawienie samego korpu-
su miato na celu pokazanie, jak
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solidnie wykonane jest urza-
dzenie. Jego mocna konstrukcja
niweluje wszelkie drgania i gwa-
rantuje najwyzsza precyzje cie-
cia i trwatos¢ przez wiele lat. FH6
jest napedzana silnikiem 27 kW
zapewniajacym duza wydajnos¢,

ktérej potrzebuja zaktady prze-
mystowe. Oprogramowanie
HPO dba o optymalny proces
ciecia, poczawszy od doptywu
materiatu az po gotowy produkt.
FH6 umozliwia obrobke ptyt
widrowych, MDF, OSB, HDF, HPL
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lub innych materiatow drew-
nopochodnych. Ciete moga
by¢ pojedyncze ptyty, jak i ich
pakiety o grubosci zaleznej od
rodzaju materiatu. Maszyna poza
tym wycina tez rowki, zaktadki,
otwory, felcuje. Sterowanie MCS,

z zintegrowanym generatorem
plandéw ciecia, oparte na syste-
mie Windows gwarantuje fatwa
obstuge.

Pilarce na stoisku towarzy-
szyfa jedna z wydajnych okle-
iniarek firmy IMA.

W hali nr 5 pokazano szereg
maszyn dla rzemiosta. Po raz
pierwszy mozna byto obejrze¢
nowa opcje w pilarce formato-
wej Altendorf F45 EvoDrive — PQS
UNO FLEX — przyktadnice katowa,
ktéra ma elektromotorycznie
ustawiane klapy. Dzieki niej po-
wierzchnia podparcia jest petna,
nawet przy cieciu pod katem.

Z pilarek pokazywany tez byt
Altendorf F45 ProDrive — najwyz-
szy modele z oferty firmy Alten-
dorf. Wysuniecie, pochylenie pity,
elektromotoryczna przyktadnica
rownolegta i katowa sg sterowa-
ne poprzez oprogramowanie.
W standardzie uzytkownik otrzy-
muje naped VARIO z bezstopnio-
wa regulacja predkosci obrotowej
w zakresie 2000-6000 obr./min.

Uwage zwracata takze pro-
dukowana w Szwajcarii pilarka
pionowa Striebig Control wy-
rézniajaca sie wieloma automa-
tycznymi systemami. Agregat
podcinacza pozwala na uzy-
skanie idealnej jakosci ciecia
w przypadku obrobki ptyt lami-
nowanych, za$ dokfadne usta-
wienie wymiardw ciecia poprzez
odczyty cyfrowe lub z pulpitu
poprzez elektroniczny system
pozycjonowania pozwalaja pro-
dukowac elementy mebli o bar-
dzo wysokiej jakosci.

Innym urzadzeniem, ktoére
mozna byto obejrzec z bliska, byt
manipulator Barbaric B3, zapew-
niajacy wygodne transportowa-
nie ciezkich materiatéw wazacych
do 250 kg, zaréwno w pionie, jak
i poziomie. Urzadzenie potrafi
takze obraca¢ tadunek o 180
stopni. Elektroniczny mecha-
nizm umozliwia prace ze zmienng
predkoscig przesuwu. Uchwyty
i punkty zawieszenia sg regulo-
wane. To nowoczesne urzadze-
nie charakteryzuje sie przyjaznym
sterowaniem, mozna je obstugi-
wac wygodnie jedna reka. [ ]
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JEDNA GRUPA - JEDEN CEL:
ROZWOJ PROFESJONALNYCH
ROZWIAZAN DLA MEBLARSTWA

IMA Schelling Group to wiarygodny partner
przy wdrazaniu rozwigzan systemowych.
Wymagania i oczekiwania klientéw kazdego
dnia stawiaja przed firma nowe wyzwania dla
naszej wiedzy i kreatywnosci.

Wspébtpracujac z klientami, opracowujemy
innowacyjne i unikalne rozwiazania dla
indywidualnego procesu produkgcji.

IMA Schelling Group

Kijewo 40, 63-000 Sroda WIkp.

t: +48 61 286 47 00 - imapolska@ima-polska.pl
t: +48 61 286 47 21 - biuro@schelling.pl
imaschelling.com

IMA SCHELLING
GROUP

www.4woodi.pl
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Polskie maszyny,
swiatowa jakos¢

15 lat doswiadczen w produkcji urzadzen do obrobki drewna i 60 lat
w obrobce elementéw maszynowych, a do tego ponad 350 wyprodukowanych

maszyn, z ktorych 130 pracuje w Polsce, a pozostate w jednym z 16 krajow
eksportowych - to tylko skrétowy zarys dokonan firmy Gumet, ktora jest
znana i ceniona zaréwno na rynku krajowym, jak i za granica. Elastycznosc
procesow produkcyjnych, rozbudowany park maszynowy i indywidualne
podejscie do klienta sprawiajg, ze producent jest w stanie zrealizowac nawet
najbardziej nietypowe zamoéwienia.

Od momentu swojego powsta-
nia w 1958 roku firma Gumet
przeszta droge od produkgji
czesci motoryzacyjnych i na-
rzedzi warsztatowych, poprzez
spawane konstrukcje stalowe,
az do maszyn do strukturyzacji
i szlifowania. Regularnie wpro-
wadzane we flagowych liniach
produktéw udoskonalenia spra-
wiaja, ze oferta firmy ewoluuje
wraz ze zmieniajacym sie ryn-
kiem i oczekiwaniami klientow.

Szlifierko-szczotkarki z serii P

Strukturyzacja
i szlifowanie -
szybciej, dokladniej,
latwiej

W dobie czwartej rewolu-
cji przemystowej potrzeby firm
z branzy drzewnej i meblarskiej
ewoluuja szybciej niz kiedy-
kolwiek wczesniej. Na produ-
centach maszyn wymusza to
koniecznoé¢ wprowadzania
udoskonalen, ktére pozwola
nadazyc za rynkiem i umozliwia
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zaoferowanie klientom urza-
dzen, ktére odpowiedza na ich
wymagania.

,Nasze maszyny do struk-
turyzacji i szlifowania z serii PL
sa obecne na rynku od kilku lat.
W ostatnich miesigcach wpro-
wadzilismy w nich nowe roz-
wigzania i udoskonalenia, ktére
powstaty w oparciu o sugestie
klientdw, a takze baczne obser-
wowanie rynku” — moéwi Szy-
mon Guminski z firmy Gumet.

Na czym te zmiany polega-
ja? Przede wszystkim ich obstuga
zostata wiec znacznie uprosz-
czona, m.in. dzieki niezaleznej
regulacji rolek dociskajacych oraz
zastosowaniu systemu szybkiej
wymiany szczotek walcowych.
Klient ma ponadto mozliwos¢
wyboru rodzaju oraz ilosci sekcji
roboczych. Mozliwe jest tez wy-
posazenie maszyny w szczotki
walcowe o mocy od 3 do 11
kW, oscylujace stacje dyskow

www.wydawnictwofaktor.pl



Szczotkarka P1350L-D1WB3

planetarnych lub sekcje szlifu
poprzecznego.

Nowa seria PL wykorzystu-
je oscylujacy ruch dyskéw pla-
netarnych. Gtowice planetarne
moga by¢ wyposazone w lame-
lowe dyski szlifujgce lub dyski
do strukturyzacji, a kinematyka
pracy dyskéw umozliwia gte-
boka i réwnomierna obrdbke
powierzchni. Dzieki temu moz-
na uzyskac strukture zblizona
do piaskowania. Ten ztozony
ruch mozna takze wykorzystac
w szlifowaniu i matowieniu za-
réwno elementéw ptaskich, jak
i frezowanych, takich jak fronty
meblowe oraz drzwi.

,Zabudowana konstrukcja
ramy w urzadzeniach z serii PL
sprawia, ze w poréwnaniu do
wczesniejszych wersji zwiekszo-
ny jest poziom bezpieczenstwa
operatora, a maszyna jest jedno-
czednie lepiej odpylana” — méwi
Szymon Guminski.

Seria PL umozZliwia obrébke
elementéw o dtugosci 350 lub
460 mm, a jesli jest potrzeba
szlifowania krétszych elementdw,
to mozna zastosowac podcisnie-
niowy stét posuwu.

Maszyny sa w petni przy-
stosowane do pracy w linii pro-
dukcyjnej. Istnieja dwie opcje
sterowania: za pomoca stan-
dardowych potencjometréw,
przyciskéw i korb lub za posred-
nictwem dotykowego panelu PLC
z pamiecia ustawien. Urzadzenia
z serii PL dostepne sa w kilku

www.4woodi.pl

szerokos$ciach: 1000, 1350 lub
1600 mm.

Wyposazone sg one w stacje
szlifowania poprzecznego. Wyko-
rzystanie oscylujacego trzewika
umozliwia uzyskanie efektu cie-
cia pita na powierzchni, co jest
rozwigzaniem szczegélnie poza-
danym w przypadku producen-
téw podtdg.

Szlifierki PROFI 150
Jako baza dla zaawanso-
wanej linii produkcyjnej moga
postuzyc¢ szlifierki z serii PRO-
FI 150. Szlifowanie odbywa
sie przy uzyciu dowolnej ilosci
szczotek — gérnych, dolnych lub
bocznych. Kazda z gtowic po-
siada precyzyjna regulacje od-
legtosci od elementu oraz kata
pochylenia. Predko$ci obrotowe

MASZYNY

Nacinarka
ACM 300-650

szczotek oraz posuw sa ptynnie
regulowane, dzieki czemu moz-
na dostosowac tempo obrdbki
do zréznicowanej produkcji. Sze-
roko$¢ robocza maszyny wyno-
si 150 mm i jest wystarczajaca

przy produkcji listew i innych
elementéw wzdtuznych.

Produkcja deski
podlogowej bez
kompromisow
Poprzeczne podciecia na
spodniej stronie deski podtogo-
wej to rozwigzanie, ktére stoso-
wane jest przez producentdéw,
aby poprawi¢ parametry wyrobu
finalnego. Nacinanie powoduje
odprezenie deski, a tym samym
— poprawe jej elastycznosci.
,Znaczna grupa odbiorcéw
naszych maszyn sa producenci

warstwowych podtég drew-
nianych, ktérzy w procesie
produkcyjnym stosuja witasnie
poprzeczne podciecia na spodniej
stronie deski. Kierowana jest do
nich seria maszyn ACM” — méwi
Szymon Guminski.

Nacinarki umozliwiaja pre-
cyzyjne okreslenie odlegtoéci
naciec od poczatku i korca deski,
a takze ich gtebokosci. Progra-
mowalna jest réwniez dtugos¢
deski, a klient ma mozliwos¢
wyboru rozstawu i szerokosci
nacie¢. Maszyna moze praco-
wacé w pofaczeniu z podajni-
kiem buforowym oraz stotem
odbiorczym, dzieki czemu do
jej obstugi zaangazowany be-
dzie tylko jeden pracownik. M

@& | Gumet

Szlifierka PROFI 150
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VWszystkie oblicza
optymalizacji

. Dtugos¢ materiatu wejsciowego do 5,2 m, mozliwos¢ ciecia do
wysokosci 140 mm, automatyzacja na odbiorze, obstuga w jezyku
polskim, rosyjskim, ukrainskim czy angielskim, przystosowanie do
pracy w nieogrzewanej hali - to tylko niektére z rozwigzan, jakie firma
Metal-Technika zastosowata w optymalizerce OWD-1600, ktora latem
rozpoczeta prace w firmie DREWMAR z Kraszewic.
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Przedsiebiorstwo Produk-
cyjno-Handlowo-Ustugowe
DREWMAR to firma z ponad-
dwudziestoletnim stazem, ktéra
od 1998 roku prowadzi dziatal-
nos¢ w zakresie produkcji drew-
na budowlanego i od poczatku
jest $cisle zwiazana z przerobem
i sprzedaza drewna. Obok pro-
dukcji wiezb dachowych, drewna
konstrukcyjnego, tarcicy iglastej
i lisciastej waznym obszarem
dziatalnosci DREWMARU jest
produkcja palet drewnianych.
W zwiazku z rosnaca licz-
ba zamdwien i dynamicznym
rozwojem przedsiebiorstwa jej

REKLAMA

wiasciciel zdecydowat sie na
rozbudowe parku maszynowego
o optymalizerke.

,Wybédr padtna Metal-Tech-
nike i nie byt to przypadek. Te
firme polecato nam wielu na-
szych klientéw. Nie bez znacze-
nia byta tez bardzo atrakcyjna
cena, zdecydowanie nizsza niz
poréwnywalnych maszyn produ-
kowanych za granica, a zarazem
z technologia, ktéra w wielu
kwestiach przescignetfa juz za-
chodnich producentéw” — méwi
Zbigniew Jangas, wiasciciel fir-
my DREWMAR. ,0d Metal-Tech-
niki otrzymalismy wsparcie na
kazdym etapie realizacji inwe-
stycji, poczawszy od pomocy
w doborze najbardziej potrzeb-
nych nam niestandardowych
rozwiazan, na serwisie konczac.

Pracownicy Metal-Techniki zain-
stalowali, podtaczyli i uruchomili
optymalizerke, przeprowadzili
tez szkolenie zaréwno z obstugi,
jak i z czynnosci serwisowych,
ktdre powinny by¢ wykonywane
w odpowiednim interwale cza-
sowym” — dodaje.
Optymalizerka OWD-1600,
ktéra pracuje w firmie DREW-
MAR, jest czeScia linii do produk-
cji tarcicy lokalnie wzmocnionej,
wykorzystywana jest takze do
produkcji mebli z palet.

Optymalizerka
na miare

,Maszyna, ktéra dostar-
czylismy do firmy DREWMAR,
zostata przygotowana specjal-
nie dla producentéw opakowan
i posiada mocny silnik 11 kW
na napedzie pity. Standardowo
dtugos¢ materiatu wejsciowe-
go w tym modelu wynosi 4,2 m,
jednak maszyna dostarczona

MASZYNY

do Kraszewic poradzi sobie
z obrébka materiatu o dtugosci
nawet 5,2 m. Wynika to z faktu,
ze coraz wiecej producentéw
w Polsce z réznych wzgleddéw
zaopatruje sie w tarcice ze
Skandynawii, gdzie standardem
dtugosci jest 5 m” — méwi Piotr
Falana z firmy Metal-Technika.
Poniewaz optymalizerka
znajduje sie w nieogrzewanej
hali, producent przygotowat ja
do bezawaryjnej pracy w ni-
skich temperaturach. Kolejnym
udogodnieniem jest interfejs
z mozliwoscia wyboru jezyka
ukrainskiego (do wyboru sa po-
nadto polski, angielski i rosyjski),
a w razie potrzeby mozna wpro-
wadzi¢ kolejne jezyki.
,Specjalnie dla firmy DREW-
MAR wykonalismy maszyne
z mozliwoscig ciecia materia-
tu do wysokosci 140 mm (w
standardzie jest 120 mm), co
jest rozwigzaniem kierowanym
specjalnie do producentéw opa-
kowan” - wyjasnia Piotr Falana.
Obok rozwiazan wprowa-
dzonych w samej optymalizer-
ce udogodnienia wykonane na

I~

Metal-Technika  pziat sprzedaiy:
ul. Radomszczaniska 24 tel. 534 G0G 064

polski

METAL TECHNIKA

97-570 Przedbérz  piotr.falana@metal-technika.com.pl

MASZYNY DLA PRZEMYSLU DRZEWNEGO
www.metal-technika.com.pl
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indywidualne zamdwienie obje-
1y tez sposéb odbioru materiatu
z maszyny. W Kraszewicach za
maszyna znajduje sie stét sor-
tujacy, ktéry pozwala na auto-
matyzacje odbioru. Z uwagi na
ograniczone miejsce w hali zde-
cydowano sie na stét o dtugosci
4,5m z czterema wybijakami iz
dwoma buforami.

Dwa wybijaki jednocze$nie
wypychaja materiat ze stotu sor-
tujacego na jeden albo na drugi
bufor, w zaleznosci od dtugo-
Sci. Deski wyciete w pakietach
(najczedciej po 4 lub 5 sztuk
jednoczesnie) sa odbierane za
transporterem i sortowane pod
wzgledem dtugosci na listwach
buforowych. Natomiast kantéw-
ka do wspornikéw paletowych
nie jest wybijana na bufor, ale
przesuwana do konca stotu od-
biorczego, po czym wpada do
transportera skosnego, skad
podawana jest do skrzyni. Po
zakonczeniu produkcji, skrzynie
sa przewozone do miejsca zbi-
jania palet, skad wsporniki sa
pobierane przez pracownikow.

Mozliwosci dalszego do-
pasowania maszyny do indy-
widualnych potrzeb oferuja tez
bufory znajdujace sie na stole
sortujacym. Posiadaja one spe-
cjalne ograniczniki, ktére stuza
do zatrzymywania materiatu
wybitego przez wybijak. Ogra-
niczniki mozna zdemontowac
i wstawi¢ za buforami wézek
wyposazony w kétka i ktonice.
W ten sposéb wyciety na ma-
szynie materiat, wybity przez
wybijaki i podany przez bufory
nie musi by¢ odbierany recznie
przez operatora, ale wjechac¢ do
wdzka, co pozwala na jednooso-
bowa obstuge optymalizerki.

Wydajnos¢ do potegi

,Wydajnos¢ maszyny w tej
konfiguracji w przypadku wyci-
nania desek (jesli zatozymy po-
dawanie materiatu o dtugosci
2,4 m) wynosi 60 m® na zmiane
8-godzinna , czyli na 7 godzin
realnej pracy” — moéwi Piotr Fa-
lana. ,\W przypadku rozcinania
kantdwki na wsporniki (przy tak
przygotowanej maszynie moze-
my jednoczesnie podawac dwie

kantéwki o wymiarze 78 x 78
mm albo 100 x 100 mm), poda-
jac jednoczesnie dwie kantéwki
o dtugosci wyjsciowej 1,2 mb.
przy zaangazowaniu tylko jed-
nego pracownika uzyskamy 56
sztuk wspornikéw paletowych
na minute. Jezeli materiat jest
dtuzszy, np. 2,4 mb., to beda to
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az 84 sztuki gotowych wsporni-
kéw, nadal przy zaangazowaniu
tylko jednej osoby” — dodaje.

Elastycznos¢ na
wage zlota
Optymalizerka OWD-1600
moze zosta¢ wykorzystana
jeszcze w inny sposéb. Mozna

na przyktad wycinac z kantéwki
ptoze (czyli kantéwke o dowol-
nej dtugosci, np. 800 lub 600
mm) potrzebna do produkgji
specjalnej/palet, przy czym
ptozy moga by¢ wybijane na
listwy buforowe. Natomiast
dalsze wsporniki o dtugosci np.
100 mm, ktére zostaty wyciete
z optymalizacji tego materiatuy,
trafiaja do skrzyni.

,Duza zaleta optymalizerki
OWD-1600 jest mozliwos¢ bar-
dzo szybkiego przestawienia
na produkcje innej dtugosci, co
minimalizuje czas przestojow.
Wygodnym rozwigzaniem uta-
twiajacym przezbrajanie jest
mozliwo$¢ zapisania w pamieci
programow ciecia” — méwi Zbi-
gniew Jangas.

Szybki i zawsze
dostepny serwis
to podstawa

Kazda maszyna, ktéra
opuszcza zaktad produkcyjny
Metal-Techniki, ma modut in-
ternetowy, a po stronie klienta
lezy podtaczenie optymalizerki
do Internetu (za pomoca kabla,
wi-fi, karty SIM). Jest tez mozli-
wos¢ pobrania ze sklepu Google-
Play specjalnej aplikacji, ktéra po
zainstalowaniu na dowolnym te-
lefonie komdrkowym umozliwia
udostepnienie Internetu z tego
telefonu maszynie. W ten sposéb
rowniez serwis Metal-Techniki
ma wglad w maszyne, moze sie
Z nig potaczy¢ i wykona¢ dia-
gnostyke lub poméc klientowi
rozwiazac ewentualne problemy.

,To bardzo wygodne roz-
wigzanie, bo w praktyce 80%
zatrzyman maszyn to nie
sg awarie, dlatego jestesmy
w stanie pomdc albo przez te-
lefon, albo — jesli to nie wystar-
czy — taczymy sie internetowo
i méwimy, co trzeba zrobic.
Przydatne jest to szczegdlnie
w pierwszych dniach uzytko-
wania maszyny, gdy operator
nie zapamietat jakiej$ funkcji.
Zamiast jecha¢ na miegjsce,
mozemy zdalnie ustawi¢ ma-
szyne i jest to ustuga bezptatna”
- mowi Piotr Falana. ]

3 | Metal-Technika
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P.P.U.H. DARIUSZ PROCHERA

Lubnoéw 84, 57-220 Ziebice
tel./fax 74 819 90 76, tel. kom. 606 831 831, e-mail:dariuszprochera@interia.pl
www.prochera.com.pl

~

Prochera

iy

PRODUCENT: Szlifierek do drewna, narzedzi szlifierskich do szlifowania elementow drewnianych
i drewnopochodnych, krzywoliniowych, profilowanych i tukowych, maszyn do strukturyzacji (postarzania) drewna.
Walcowych naktadarek kleju, linii do nanoszenia oleju/wosku, uszlachetniania powierzchni,
przenosnikow rolkowych i tasmowych.

Godziennie hieZzace informacje z Zycia branzy
b B W Bl =5
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. Wspoiczesni producenci mebli, aby sprostac¢ wysokim wymaganiom

klientow, poszukujg dzi$ takich rozwiazan, ktére pozwola na szybkie,
a jednoczesnie bardzo precyzyjne wykonywanie poszczegolnych elementow.
Naprzeciw ich potrzebom wychodzi firma Felder z zaawansowanymi
obrabiarkami FORMAT-4, bazujgcymi na intuicyjnym w obstudze
oprogramowaniu. Odwiedzajgcy targi DREMA w Poznaniu mogli na zywo
przekonac sig, jak wielkim utatwieniem w codziennej produkgji jest spiecie
w sieci oprogramowania F4design z obrabiarkami FORMAT-4.

Pilarka FORMAT-4 kappa automatic 80.
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Centrum numeryczne Format-4 profit H350.

Oszczednos¢ czasu
dzieki wizualizacji
Produkcja mebla na indywi-
dualne zamdwienie rozpoczy-
na sie juz podczas pierwszego
spotkania z klientem. To wte-
dy producent po raz pierwszy
styka sie z oprogramowaniem
Format-4 F4design. Osoba
przyjmujaca zaméwienie w trak-
cie rozmowy z klientem wpro-
wadza zarys mebla lub catego
zestawu i na zywo projektuje
meble oraz pomieszczenie, aby
pokazac klientowi wizualizacje.
To bardzo praktyczne rozwia-
zanie, bo wprowadzanie zmian
i uwag w czasie rzeczywistym
oszczedza czas na kolejne wizy-
ty i pozwala dopasowac¢ meble
do oczekiwan odbiorcy. Mozna
réwniez skorzystac z biblioteki
gotowych korpuséw lub parame-
trycznie tworzy¢ nowe obiekty.
Do zaakceptowanego projektu
w szybki sposéb zostaja dodane

www.4woodi.pl

parametry technologiczne, tak
wazne do poprawnego zmon-
towania mebla. Oprogramo-
wanie prowadzi krok po kroku,
pozwalajac na wybdr odpo-
wiedniej dtugosci prowadnic,
automatycznie dopasowanej
do gtebokosci korpusu, wpro-
wadza taczniki na odpowiedni
wymiar, dobiera ich rozstaw tak,
aby konstrukcja byta poprawna
i mozliwa do zmontowania. Ist-
nieje mozliwos¢ skorzystania
z bazy znanych producentéw
lub wprowadzenia wtasnego
typu okucia czy potaczenia.
W celu zminimalizowania bte-
déw praca caty czas odbywa sie
na tym samym projekcie, ktéry
zostat stworzony na spotkaniu
z klientem.

,Koniec projektowania
nie oznacza jednak rozstania
z programem. W tym momencie
stworzona konstrukcja zostaje
,rozbita” na elementy sktadowe

po to, aby za jednym kliknie-
ciem otrzymac liste formatek
do optymalizacji ciecia, wyge-
nerowac programy nc, ktére
w dalszej czesci beda przeka-
zane do centrum numerycznego
Format-4 profit H350. Na tym
etapie oprogramowanie zadba
o przygotowanie listy elemen-
téw potrzebnych do zmonto-
wania mebli oraz pozwoli na
stworzenie rzutéw mebla uta-
twiajacych montaz koncowy” —
wyjasnia Bozena Bizon z dziatu
marketingu Felder Group Polska.

Z biura na hale
produkcyjna

Na tym etapie, kiedy z biu-
ra przechodzi sie na hale pro-
dukcyjna, operatorowi nadal
towarzyszy oprogramowanie.
Wygenerowana wczesniej li-
sta formatek zawiera nie tylko
informacje o dtugosci czy sze-
rokosci elementu, ale réwniez
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wazne dane zwigzane z catym
procesem technologicznym,
takie jak rodzaj materiatu,
informacje o okleinowanej
krawedzi czy tez o przypo-
rzadkowanej obrébce CNC lub
zleceniodawcy. Te wszystkie
informacje i jeszcze wiele do-
datkowych zostaja ,zaszyfro-
wane” w kodach kreskowych
oraz przedstawione w postaci
rysunku oraz tekstu na ety-
kietach, ktére umieszcza sie
na przycietych formatkach.
Ich drukowanie odbywa sie
z wykorzystaniem drukarki
podtaczonej do pilarki FOR-
MAT-4 kappa automatic 80,
na ktorej pilarz dokonuje roz-
kroju ptyty zgodnie z optyma-
lizacjg przeprowadzona przez
oprogramowanie, pozwalaja-
€3 zaoszczedzi¢ na materiale
i skréci¢ czas rozkroju.
,Inwestycja w pilarke
panelowa Format-4 kappa
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automatic 80 o wysokosci cie-
cia 77 mm, pozwala na ciecie
kilku ptyt w pakietach, co zna-
czenie skraca czas ciecia. Ma-
sywne chwytaki daja pilarzowi
pewnos¢, ze materiat jest silnie
trzymany i precyzyjnie prowa-
dzony do momentu osiggniecia
zadanego wymiaru z doktadno-
$cig do 0,1 mm. Aby sprostac
tym wymogom, pilarka posiada
na wyposazeniu silnik gtéwny
12 kW. Trzy stoty z poduszka
powietrzng o dtugosci 2300
mm i szerokosci 600 mm uta-
twiaja operatorowi manewro-
wanie ciezkimi ptytami, zas
wymiar 3200 x 3200 jest od-
powiedni do cietej ptyty, a przy
Czym sama maszyna zajmuje
niespetna 27 m? powierzchni”
- moéwi Bozena Bizon.

W dalszym procesie tech-
nologicznym, jakim jest okle-
inowanie, etykiety doktadnie
informuja, ktéra krawedz
i jakim rodzajem okleiny ma
zostac oklejona na okleiniarce
FORMAT-4 tempora 60.12 e-
-motion. To pozwala wykluczy¢
btedy i zredukowa¢ odpady
materiatu. Zastosowanie okle-
iniarki z pakietem sterowania

motorycznego e-motion daje
operatorowi mozliwos¢ stero-
wania maszyna z dotykowego
ekranu. Wybér programéw bez-
posrednio z panelu sterujacego
daje pewnos¢ ustawien z do-
ktadnoscia 0,1mm.

Nieskonczona ilos¢ pro-
gramow pozwala na zapisanie
w pamieci konkretnych usta-
wien, ktére wywotuje sie za
nacisnieciem jednego klawisza
— wystarczy rzut oka na ety-
kiety, aby wybrac ustawiania.
Predko$¢ pracy maszyny 12 lub
20 m/min mozna dopasowac
do wtasnych mozliwosci oraz
zatozonej wydajnosci. Zastoso-
wanie dwusilnikowego zarabia-
nia narozy pozwala na wybdér
obrabianego naroza oraz wpro-
wadza ptynnos¢ obrébki. Trzy
agregaty na finiszu, czyli cy-
klina ptaska, profilowa oraz
polerka pozwalaja na perfek-
cyjne wykonczenie oklejonych
krawedzi. Dla wymagajacego
uzytkownika okleiniarka tem-
pora 60.12 e-motion posiada
w standardzie szybko wymien-
ny zbiornik klejowy, ktéry daje
mozliwos¢ pracy z réznego ro-
dzaju lub koloru klejami.
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Okleiniarka FORMAT-4 tempora 60.12 e-motion.

Bezbledna
obrébka CNC

Oklejone formatki trafiaja
do kolejnej obrabiarki, a mia-
nowicie na centrum CNC do
mebli — profit H350 FORMAT-4.
Tutaj etykieta z kodem kresko-
Wym po sczytaniu przez skaner
wyszukuje i uruchomia program
idealnie dopasowany do dane-
go elementu.

,To dzieki oprogramowaniu
F4design maszyna wie, gdzie
doktadnie wykona¢ nawierty
konstrukcyjne, wycia¢ rowki, wy-
frezowac otwory. Wyeliminowa-
nie pomytek, skrécenie procesu
wyszukiwania odpowiedniego
programu obrébczego oraz pre-
cyzja znacznie podnosza efek-
tywnos¢” — méwi Bozena Bizon.

Centrum obrébcze CNC
Format-4 H350 posiada pole
robocze o wielkosci 3000 mm
z podziatem na sekcje. Kiedy
maszyna pracuje na jednej
stronie, operator bezpiecznie
montuje element na drugiej
stronie. Wysokie przyssawki
100 mm dziataja z dwuobwo-
dowym systemem mocowania
podcisnieniowego. Pierwszy
obwdéd mocuje przyssawke

i solidnie trzyma, podczas gdy
drugi obwdéd czeka, az operator
precyzyjnie dosunie element do
bazy i uruchomi drugi obwdd.
Wrzeciono o mocy 12 kW daje
szerokie spektrum zastosowan
zaréwno do obrébki ptyty, jak
i do drewna litego. Mozliwos¢
zastosowania agregatéw ka-
towych poszerza mozliwosci
obrabiarki CNC profit H350.
W zaleznosci od konfiguracji
maszyna posiada 12 miejsc
magazynkowych z mozliwoscia
rozbudowy do az 31 miejsc.
Kiedy powiercone formatki
S juz gotowe, wystarczy spoj-
rze¢ na etykiete i potaczyc je ze
soba jak klocki czy tez spakowac
i dotaczy¢ schemat montazu.
Oprogramowanie F4design to
ukton w strone tych klientéw,
ktérym zalezy na usprawnieniu
ptynnosci produkgji. Dzieki opro-
gramowaniu wyeliminowana
jest konieczno$¢ uzgadniania,
co osoba projektujaca mebel
miata na mysli, bo F4design
gwarantuje czytelnos¢ danych
dla wszystkich uczestnikdéw pro-
cesu produkcyjnego. ]

G | Felder Group
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efektywnosc i wydajnosé
podczas obrobki surowca

Osoby odpowiedzialne za wyposazenie tartakow poszukujg dzis rozwiagzan, ktére
nie tylko pozwola uzyskac¢ wysokiej jakosci wyréb finalny. Obecnie liczy sie tez
szybkos¢ pracy oraz komfort pracownikéw. W czasach, w ktérych tak duzo mowi
sie o ekologii, réwnie istotne jest zminimalizowanie odpadu poprodukcyjnego

i efektywne zagospodarowanie surowca. Maszyny, ktére spelniaja tak nakreslone
wymogi, znajdziemy w ofercie firmy Zaktad Metalowy Drozdowski.

Pilarka ramowa
pionowa

Popularna maszyna z oferty
firmy Zaktad Metalowy Drozdow-
ski jest ramowa pilarka pionowa
w dwdch wersjach: PRP-58 i PRP-
-58W. Obok funkgji tradycyjnego
traka tego typu urzadzenia z po-
wodzeniem petnig tez role wie-
lopity czy traka tarczowego do
,paletéwki”. Co charakterystycz-
ne — we wszystkich powyzszych

Pilarka ramowa pionowa PRP-58
przeciera ktody o kazdej dtugosci
i $rednicy do ¢ 350 mm.

www.4woodi.pl

zastosowaniach pilarki charakte-
ryzuja sie bardzo matym rzazem.

Pierwsza z wersji przeciera
ktody o kazdej dtugosci i Sredni-
cy do @ 350 mm, druga — dzieki
zwiekszeniu przeswitu piono-
wego miedzy walcami do 430
mm — moze cia¢ grubsze ktody.

Przeswit ramy poziomy 580
mm umozliwia rozciecie nawet
bardzo grubych bali w przy-
padku uprzedniego, jedno- lub

!E.-sg

dwustronnego ich obciecia na
traku tasémowym. Producent
zastosowat w tym typosze-
regu pilarek szereg innowacji
technicznych, miedzy innymi
uktad podawczo-odbiorczy do
szybkiego podawania i odbioru
ktéd o dtugosci do 3m.
Producent nieustannie pra-
cuje nad pitami o zwiekszonej
trwatosci ostrza. Obecnie pi-
larka jest wyposazana w pity

]

ze specjalnej stali, ktére za-
pewniaja ciecie przez 8 godzin
bez koniecznosci ostrzenia.
Nowoscia sa pity z uzebieniem
HM mogace pracowac w debie
petna zmiane (8 godzin), a w
sos$nie nawet 3 petne zmiany
(24 godziny). Podane czasy cie-
cia pitami bez koniecznosci ich
naostrzenia dotycza ktéd okra-
gtych. W przypadku ktéd wstep-
nie obrobionych (kantéwka,

4 (52) 2019 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM
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Dane techniczne obrzynarek do desek
Szeroko$¢ obrzynania:

- centralna

-boczna

Grubos¢ obrzynania

Pily @ 400 mm z otw. @ 80, @ 30
Predkosc¢ zmiany odlegto$ci miedzy pitami
Naped pit

Naped posuwu

Naped ustawienia szerokosci obrzynania
Naped uniesienia walcéw (na zamdéwienie)
Catkowita moc zainstalowana

Predkos¢ posuwu - 6 stopni:

Gabaryty bez stotow

Dlugosé:

- stotu odbierajacego

- szyny podajacej

- catkowita zespotu

Masa catkowita

Dane techniczne pilarek ramowych pionowych
Prze$wit poziomy ramy pitowej

Przeswit pionowy miedzy walcami

Skok ramy pitowej

Predkosc¢ obrotowa watu gtéwnego

Posuw roboczy

Wymiary brzeszczotow (dlug. x szer. x grubos¢)
Maksymalna ilo$¢ pit

Silnik gtowny

Silnik posuwu

Silnik pompy hydraulicznej

Silnik pompy smarujacej

Minimalna dlugos¢ przecieranej ktody

Minimalna dtugos¢ przecierania z osprzetem specjalnym
Minimalna grubos¢ przetarcia (deski)

Wysokos¢ przecierania ktody nad gruntem
Wysokos¢ torowiska nad gruntem

Docisk walcow

Wymiary gabarytowe pilarki

Catkowita dtugos¢ zespotu z torowiskiem

Masa ze standardowym wyposazeniem

38 MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 4 (52) 2019

OB-II

70-510 mm

15-80 mm
2 szt.

10 mm/s
2 x 4,7 kW
1,1kw

1,1kwW

11,6 kW/400 V

7,10, 13, 14, 20, 26 m/min
1,60 x 1,50 x wys. 1,50 m
2,30 m

3,15m

7,00 m

1350 kg

PRP-58

580 mm

350 mm

300 mm

330 obr./min
0,5-2,5 m/min
815 x 70 x 1,6 mm
12 szt.

15,0 kW/400 V (lub 11 kw)
0,75 kW/400 V
0,75 kW/400 V
0,18 kw

1,8 m

1,2m

13 mm - standard

9 mm - specjalny montaz pit

880 mm

600 mm

hydrauliczny

1,20 x 1,70 x wys. 2,10 m

10,00 m

3200 kg

OB-IIM

50-320 mm

20-100 mm

15-80 mm

4 szt.

10 mm/s

2 x 5,2 kW

1,1kw

1,1kw

0,2 kw

12,8 kw/400 V

7,10, 13, 14, 20, 26 m/min
1,60 x 1,50 x wys. 1,50 m
2,30 m

3,15m

7,00 m

1400 kg

PRP-58 W

580 mm

430 mm

300 mm

300 obr./min

0,5-2,5 m/min

915 x 80 x 2,0 mm

10 szt.

15,0 kw/400 V (lub 18,5 kW)
0,75 kW/400 V

0,75 kW/400 V

0,18 kw

1,8 m

1,2m

13 mm

880 mm

600 mm

hydrauliczny

1,20 x 1,70 x wys. 2,20 m

10,00 m

3450 kg

www.wydawnictwofaktor.pl
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pryzma itp.), czas ten znacznie
sie wydtuza. Pity z uzebieniem
HM do przetarcia ktéd pracuja
z maksymalnym rzazem 2,8
mm. Natomiast do przetarcia
pryzmy na bardzo cienkie de-
seczki mozna stosowac pity
orzazie 1,5 mm lub 1,8 mm.

Obrzynarki do desek

Dwustronne obrzynarki do
desek OB-Il oraz OB-IIM to ma-
szyny przeznaczone do obcina-
nia (oflisowania) desek z duza
szybkoscia. Gwarantuja one
mozliwosé¢ szybkiej, automa-
tycznej zmiany odlegtosci mie-
dzy pitami, ktéra wynosi 10 mm
na sekunde. Dzieki wyposazeniu
w dodatkowy sterownik szeroko-
Sci ciecia (ustawiany w dowolnej
odlegtosci od pulpitu sterowni-
czego) mozliwe jest ekonomicz-
ne obrzynanie kazdej deski na
inna szeroko$¢. W ostatnim
czasie obrzynarka przeszta sze-
reg udoskonalen, m.in. utatwiono
dostep do pitw celu ich wymiany,
wprowadzono bezstopniowa re-
gulacje posuwu.

Obrzynarka OB-II (dwupi-
towa) ma moc 11,6 kW, a sze-
roko$¢ obrzynania (centralna)
wynosi od 70 do 510 mm.
Z kolei w obrzynarce OB-1IM
(czteropitowa) centralna sze-
roko$¢ obrzynania wynosi 50-
320 mm, a boczna - od 20 do
100 mm. Grubo$¢ obrzynania
w obydwu modelach moze wy-
nies¢ od 15 do 80 mm. ]

Obrzynarka OB-II.

IFFFEEEy

Pilarka PRP-58 z mechanicz-
nym zespotem podawania
i odbioru klody - nowos¢.

& | zM Drozdowski

REKLAMA
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Zaktad Metalowy www.drozdowski.com.pl

[ UNIWERSALNA OSTRZARKA Pl DO DREWNA OS-2M OSTRZARKA Pl TARCZOWYCH OSW-5A, OSW-5AX

« Rodzaj ostrzonych pit: trakowe, tarczowe, tasmowe do 12 mb
« Wysoko$¢ ostrzonych zebéw: 5-35 mm
« Podziatka ostrzonych zebow: 8-80 mm
« Kat natarcia zebéw: 3-30°
« Max dtugosc ostrzonych pit trakowych: 1800 mm
« Srednice ostrzonych pit tarczowych: 250-900 mm
(na zaméwienie do 1200 mm)
« Max dtugos¢ ostrzonych pit tasmowych:
-do5,6 mb
-do 12 mb (specjalne prowadniki)
+ Szerokosc pit tasmowych: 50-240 mm
« Szerokosc pit trakowych: 70-180 mm
« Predkosc¢ posuwu: 30/40 zgbéw/min
(opcja 10-80 zebw/min)

+ Zakres ostrzonych $rednic: 100-1000 mm
« Typy ostrzonych uzebien: GM, GS, GT, GW, GD, GA, GR/GM
« Zakres ostrzonych katow natarcia: -5 do +35 stopni
« Zakres ostrzonych katow przytozenia: 13 do 25 stopni
« Zakres katow ostrzonych ptaszczyzn skosnych: 0 do 45 stopni lewo/prawo
« Sciernica diamentowa ptaska typ 4A2: 150 x 32 x 6 x 2mm
+ Szybkos¢ podawania: 12 20 zgbéw/min
+ Podziatka zeba: 6 do 120 mm
+ Silniki napedowe: - $ciernicy: 0,37 kW / 400V /2800 obr.
- posuwu: 0,55 kW / 400 V / 1500 obr.
- elektropompki: 0,10 kW / 400 V / 2800 obr.
« Gabaryty ostrzarki (m): 0,90 x 1,20 x wys. 1,65
+ Masa: - 0SW-5A:400 kg
- OSW-5AX: 450 kg

www.4woodi.pl 4 (52) 2019 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM
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Solidna wielopita
rodem z Bawarii

Wielopita Serra CS 600 to maszyna, w ktérej nowoczesna technologia
taczy sie z wysoka wydajnoscia. Znajdziemy ja w ofercie firmy Serra,

znanej i cenionej na catym $wiecie za sprawg trakow szerokotasmowych,
ktore sprawdzajg sie w nawet najbardziej ekstremalnych warunkach.

Innowacje
w standardzie
Projektujac wielopite Serra
CS 600, bawarski producent po-
tozyt nacisk przede wszystkim
na solidnos$¢ i stabilnoé¢. Sa one
zagwarantowane dzieki innowa-
cyjnej konstrukcji — dwie boczne
czesci wykonane sa z laserowo
cietej stali, dzieki czemu sa ide-
alnie dopasowane. Pomiedzy
nimi znajduje sie cata maszyna,
wiacznie z jej sercem — moc-
nym silnikiem, oferowanym

w réznych wariantach w zalez-
nosci od potrzeb klienta (od 22
do 90 kW). Napedy tancuchowe
i pasy klinowe wielopity sa za-
montowane na zewnatrz.
Model CS 600 wyposa-
zony jest w dwa oddzielnie
sterowane zespoty posuwu
z wyprofilowanymi walcami po-
dajacymi, ktérych praca steruje
sie z wykorzystaniem przetwor-
nicy czestotliwosci. Wysokos¢
wciggania dopasowywana jest
automatycznie do wielkosci

obrabianego drewna. Duza
ilos¢ przestrzeni na wat pitowy
pozwala na fatwy dostep i bez-
problemowa zmiane pit.

Komfortowa obstuga
na wage zlota

Dzi$, obok wysokiej wy-
dajnosci i precyzji obrébki,
tartacznicy poszukuja tez roz-
wigzan, ktdére uproszcza ob-
stuge. Réwniez na te aspekty
potozono nacisk w maszynie
CS 600. Komfort obstugi jest

tu zagwarantowany m.in. dzieki
cichej i precyzyjnej pracy watu
pitowego. Catos¢ wraz ze sto-
tem podawczym i odbiorczym
stanowi bardzo solidng, kom-
paktowa konstrukcje. Napedy
pasowe tancuchowe wyposazo-
ne sa w osobne ostony ochron-
ne. Ciekawym rozwigzaniem sa
ponadto praktyczne uchwyty
magnetyczne dla magazynka
narzedzi. Wielopita wyposazo-
na jest w automatyczny system
centralnego smarowania.

MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 4 (52) 2019
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Dane techniczne
Szerokos¢ ciecia
Wysokos¢ ciecia
Dlugosc ciecia
Silnik napedowy

Waga
Wymiary (db./szer./wys.)

Obroty watu pitowego

Predkosc¢ posuwu

Maszyna CS 600 posiada
siedem frezowanych rolek po-
dajacych, ktére sa ptynnie pod-
noszone i opuszczane. S3 one
napedzane elektrycznie.

Dodatkowym usprawnie-
niem dla tych klientéw, ktd-
rym zalezy na maksymalnym

REKLAMA

maks. 600 mm
maks. 160 mm
min. 800 mm
22-90 kw
3300 kg

3200/1600/1600 mm (bez stotow
podawczego i odbiorczego)

1500 U/min

10-35 m/min (regulowana)

utatwieniu codziennej pracy, jest
zastosowanie w wielopile roz-
wigzan pozwalajacych na opty-
malizacje wszystkich czynnosci
zwigzanych z obrébka drewna.
Codzienna prace ufatwia tez
czytelny i przejrzysty pulpit ste-
rowniczy.

Maszyne uruchamia sie
szybko, a kompaktowa kon-
strukcja nie wymaga dalszych
prac montazowych na miejscu
docelowym. Transportuje sie ja
w catosci, wiacznie ze skrzynka
elektryczna i silnikiem, ktére sa
mocno potaczone z korpusem

maszyny. Jedyne czynnosci
przed uruchomieniem zwiaza-
ne sa z koniecznoscig zamon-
towania stotu podawczego
i odbiorczego i z podtacze-
niem zasilania. ]
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Pracownicy firmy Resch&3 na targach LIGNA.

Precyzja | komfort
podczas obrobki surowca

Stacjonarna pita tasmowa ES 1400 PROFI, podwojna obrzynarka DB 65 czy
automatyczna ostrzatko-wyréwnywarka do zebéw S200 to maszyny, ktére

znajdziemy w ofercie firmy Resch&3. Zostaty zaprojektowane z mysla o tych
uzytkownikach, ktérzy poszukuja urzadzen niezawodnych i solidnych,
a zarazem bezproblemowych w eksploatacji.

Stacjonarny
trak tasmowy
ES 1400 PROFI
Stacjonarny trak tasmowy
ES 1400 PROFI zostat zaprojek-
towany jako maszyna, do kto-
rej obstugi potrzebna jest tylko
jedna osoba. Trak umozliwia
obrébke ktéd o érednicy 1,6 m
i dtugosci 10 m. Za podawanie
ktdd na torowisko odpowiada hy-
drauliczny podajnik, a cata reszta
sterowana jest z poziomu rucho-
mej kabiny operatora. Trak wy-
posazony jest w automatyczna

regulacje prowadnic docisko-
wych. Hydrauliczne, dwustronne
prowadnice dociskowe porusza-
ja sie wzdtuz ktody i moga by¢
pojedynczo przysuwane na jak
najmniejsza odlegto$¢ do obra-
bianego elementu. Prowadnice
zapewniaja lepsze i pewniejsze
prowadzenie pity. Aby zapobiec
nagrzewaniu sie pity, podczas
powrotu nastepuje jej odcigze-
nie, a precyzyjne ciecie mozna
uzyskac¢ nawet przy szybszym
posuwie. Doktadnos¢ ciecia
jest zagwarantowana dzieki
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automatycznemu systemowi
regulacyjnemu, ktéry redukuje
lub przyspiesza posuw. Monito-
rowany jest réwniez pobdr pradu.

Gtéwny silnik tarczy tnacej
37 kW jest wyposazony w prze-
twornice czestotliwosci. W ten
sposéb zapewniona jest opty-
malna predko$¢ ostrza, w zalez-
nosci od rodzaju drewna, skoku
lub predkos¢ zaprogramowana
w zimie dla zmrozonego drewna.

Aby zachowac dobra jakos$¢
drewna bardzo wazne jest, aby
po kazdym cieciu operator miat

mozliwos¢ sprawdzania jakosci
kazdej deski, dlatego w traku ES
1400 PROFI Resch&3 pomaga
w tym automatyczny chwytak
desek. To dzieki niemu elementy
sg pojedynczo odbierane i ukta-
dane na stosie obok maszyny.
Wygodnym rozwigzaniem
usprawniajgcym prace opera-
tora jest tez mozliwos¢ szyb-
kiej wymiany narzedzi. Przy
wymianie pity nastepuje zniwe-
lowanie cisnienia na elementach
naprezajacych pite z kabiny oraz
hydrauliczne otwarcie oston.

www.wydawnictwofaktor.pl



Zdjecie i wymiana pity nie stwa-
rza trudnosci, dzieki czemu juz
po krétkim czasie maszyna
jest znowu gotowa do pracy.
Obustronna korowarka, w jaka
wyposazony jest trak, umozliwia
pile gtéwnej wykonanie czy-
stego wejscia i wyjscia. Dzieki
temu nastepuje bardzo znacza-
ce wydtuzenie jej zywotnosci.
Takie rozwigzanie sprawdza sie
szczegdlnie w przypadku zanie-
czyszczonego drewna lub zima,
gdy w korze moga znajdowac
sie zamarzniete kamienie lub
piasek.

Juz podczas ciecia kazda
deska moze by¢ przycinana
automatycznie w kapéwce na
zadana dtugos¢. Hydrauliczna
kapéwka moze by¢ opcjonalnie
obracana o 90 stopni i stuzy¢
jako pita do ciecia wzdtuznego.
Mozna wéwczas - co sprawdza
sie gtéwnie w przypadku drewna
lisciastego — rozcia¢ rdzen lub
obcig¢ jeden bok.

Inteligentnym i praktycznym
rozwigzaniem jest tez automa-
tyczny obmiar ktéd. W czasie
pierwszego ciecia ktoda jest au-
tomatycznie mierzona, a dane
wyswietlaja sie na ekranie w m*
(mozna je edytowac) i zapisy-
wane w pamieci. Mozna wpro-
wadzac i wybierac rézne dane
np.: gatunek drewna, zawartos¢
kory w procentach, informacje
o kliencie itp. Po zakohczonym
dniu pracy wykonane zlecenia
mozna przedstawi¢ w postaci
przejrzystych zestawien i wy-
drukowac.

Obrzynarka
2-stronna DB65

To precyzyjna i doktadna
maszyna, w ktérej w trakcie ob-
robki deska pozostaje na stole,
a gtowica z pitami porusza sie
tam i z powrotem. Dodatkowo
dwie rolki znajdujace sie z przo-
du i z tytu pit dociskaja i mocuja
deske. Ta nowa metoda pracy
jest unikalna na rynku i za-
pewnia precyzyjne, réwnolegte
i proste ciecie. Ponadto fakt, ze
deska nie jest popychana po
stole powoduje, ze wymagana
jest mniejsza ilos¢ miejsca do
pracy.

www.4woodi.pl

Obrzynarka 2-stronna DB 65.

Silniki pit tarczowych sa
stale monitorowane, a poprzez
zuzycie energii jest ustawia-
na automatycznie optymalna
predko$¢ posuwu, co przektada
sie na maksymalna wydajnosc.
Kazda pojedyncza deska jest
wyréwnywana za pomoca la-
sera liniowego i fancuchéw do
linii zero (do lewej, statej pity).
Nastepnie ustawia sie za pomo-
ca lasera liniowego druga pite
ruchoma - tak, aby otrzymac
maksymalna wydajnos¢. Na pa-
nelu sterowania mozna réwniez
ustawic¢ okre$long miare. Bocz-
ne ograniczniki, regulowane od 3
do 15 cm, umozliwiaja ciecie fat.
Do obstugi maszyny potrzebna
jest tylko jedna osoba. Operator,

stojac obok obrzynarki, obstugu-
je ja podajac i odbierajac deski,
inaczej niz przy standardowych
obrzynarkach dwustronnych,
gdzie deska jest popychana na
pity i jedna osoba musi poda-
wac deske, a druga ja odbierad.
Co istotne — maszyna nie wyma-
ga odciagu. Dzieki predkosci ob-
rotowej pity, trociny sa wrzucane
do tytu do skrzyni na trociny. Po-
jemnik jest oprézniany za kaz-
dym razem w pozycji korncowej.

Ostrzatko-

wyréwnywarka

do zeb6éw S200
Ostrzenie stepionych pit

w miejscu pracy umozliwia

automatyczna ostrzatko-

MASZYNY

-wyréwnywarka zebdéw pity.
W maszynie ostrzenie i wy-
réwnywanie odstepéw wyma-
ga tylko jednej operacji. Dzieki
tatwej do zdemontowania bu-
dowie, urzadzenie mozna fatwo
transportowa¢ samochodem
osobowym. Atutami tak zapro-
jektowanej ostrzatki jest bardzo
precyzyjna praca (wierzchotek
zeba, ktory jest popychany,
zostaje zaostrzony) oraz kom-
paktowa i solidna budowa.
Brzeszczot pity mocuje sie recz-
nie; recznie odbywa sie ponadto
regulacja czota i grzbietu zeba.
Szczypce czyszczace znajduja
sie po stronie ostrzenia. ]

3 | Reschas
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Mobilnosc | wygoda pracy
w jednym urzadzeniu

We wrzesniu na rynek trafita nowa stotowa pita tarczowa GTS 635-216 Professional
firmy Bosch o wysokosci cigcia 70 mm i szerokosci ciecia 635 mm. Dzieki tak

duzemu zakresowi ciecia (przy srednicy tarczy 216 mm jest to najwiekszy zakres

w tej klasie urzadzen), potaczonemu z komfortem w zastosowaniach mobilnych,
pita tarczowa doskonale sprawdzi sie przy wykonywaniu posadzek, wykonczeniach
wnetrz, a takze w zaktadach stolarskich.

W narzedziu zoptymalizowano ukfad silnika
i przektadni tak, aby tarcza byta wysunieta
dalej niz w standardowych stotowych pi-
fach tarczowych, a dzieki temu przy mniej-
szej tarczy miata wieksza wysoko$¢ ciecia.
Duza szerokos$¢ ciecia model GTS 635-216
Professional zawdziecza wysuwanej poza
krawedz stotu pilarskiego prowadnicy réw-
nolegtej, ktéra stanowi podparcie materiatu.
W ten sposéb narzedziem mozna cia¢ ptyty

o szeroko$ci do 635 mm. Pifa jest wyposa-
zona w silnik o mocy 1600 W, ktéry zapew-
nia szybkie tempo pracy — zaréwno podczas
ciecia wzdtuznego ptyt, paneli podtogowych
i listew maskujacych, jak réwniez podczas
ciecia poprzecznego kantéwki oraz listew
przypodtogowych.

W przypadku elementéw wykonanych
z twardego drewna model GTS 635-216
Professional oferuje jeszcze jedna zalete
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—tarcza o $rednicy 216 mm generuje w po-
réwnaniu z wiekszymi tarczami wyzszy mo-
ment obrotowy zebdéw. Ciecie jest przez to
bardziej agresywne, a uzytkownik moze
pracowac szybciej. Duza precyzje zapew-
nia wyjatkowo stabilna prowadnica réwno-
legta wykonana z odlewanego cisnieniowo
aluminium — jest ona zamocowana do pity
podwaojnym zaciskiem z przodu i z tytu, co
gwarantuje jej stabilno$¢ podczas ciecia.

www.wydawnictwofaktor.pl
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Niewielka waga,
latwiejszy transport

W poréwnaniu do popularnych stoto-
wych pit tarczowych z tarczami o srednicy
254 mm mniejsza tarcza w modelu GTS
635-216 Professional umozliwita powsta-
nie bardziej kompaktowe] konstrukcji, a w
zwiazku z tym nizsza wage narzedzia. Lzej-
sze narzedzie jest fatwe w transporcie i po-
siada praktyczne, ergonomiczne uchwyty
transportowe. Popychacz, prowadnica
katowa, prowadnica réwnolegta, pokrywa
ochronna i kabel sa podczas transportu
przechowywane przy narzedziu, tak wiec
nic nie moze sie zgubic i po przetransporto-
waniu narzedzia wszystko jest zawsze pod
reka. Ponadto stotowa pita tarczowa zostata
wyposazona w nowa, automatycznie zamy-
kana pokrywe ochronng, systemtagodnego
rozruchu, zabezpieczenie przed ponownym
rozruchem, wziernik bezpieczenstwa oraz
adapter Click&Clean umozliwiajacy bezpy-
towa prace przy podtaczeniu systemu odsy-
sania pytu i zapewniajacy wysoki standard
bezpieczenstwa i higieny pracy. Szczegélny
komfort ciecia zapewnia rozktadany stot
roboczy GTA 560 Professional — stotowa
pite tarczowa mozna w tatwy sposéb za-
mocowac do niego za pomoca zaciskow
szybkomocujacych i narzedzie jest gotowe
do nastepnego zadania. ]

| Bosch

www.4woodi.pl
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Przemystowe odwiazywanie
konstrukcji ciesielskich

Maszyny K2-Industry to ukton producenta - firmy Hundegger — w strone tych
uzytkownikéw, ktorzy oczekujg niezawodnosci bez kompromiséw na rzecz

predkosci pracy. Dzieki modutowej budowie, optymalnemu dopasowaniu do pracy
3-zmianowej, znaczacemu podniesieniu wydajnosci i wysokiej precyzji maszyny
K2-Industry sprawdzg sie zarowno w produkgji seryjnej, jak i jednostkowej.

Oprogramowanie
CAMBIUM

Urzadzenia K2-Industry, jak
wszystkie maszyny ciesielskie
Hundegger, maja zainstalo-
wane oprogramowanie CAM-
BIUM, ktére obstuguje caty
proces produkcji. Dzieki temu

|

[
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B

=

wyeliminowany jest problem
z interfejsami, a takze odpadaja
koszty zakupu i utrzymania kilku
systeméw oraz przeszkolenia
pracownikéw do ich obstugi.
Oprogramowanie odpowiada za
przygotowanie pracy, automa-
tyczne przejmowanie danych

STLLCTU AL

5-osiowa uniwersalna frezarka standardowo dostarczana jest
z agregatem 11 kW, jednak mozna jg wyposazyc¢ réwniez w nowy,
wysoko wydajny agregat 35 kWw.
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z wszystkich popularnych syste-
moéw CAD, optymalizacje ilosci
odpadu, zamawianie materiatu,
kalkulacje; przeprowadza tez sy-
mulacje w czasie rzeczywistym.

CAMBIUM odpowiada tez za
zarzadzanie narzedziami, ktére
maszyna wybiera automatycz-
nie zmagazynu, w zaleznosci od
potrzeb. W parametrach narzedzi
do frezowania i wiercenia oprécz
danych takich jak rodzaj, sred-
nica, dtugos¢ i miejsce w ma-
gazynie zapisana jest réwniez
optymalna predko$¢ obrotowa.
Podczas korzystania z danego
narzedzia jest ona stosowana
automatycznie.

Wszystkie aktualizacje
do dynamicznie rozwijanego
oprogramowania sa dostepne
bezptatnie. Uktonem w strone
klienta jest tez infolinia serwiso-
wa oraz bezptatne doszkalanie
operatoréw maszyn i persone-
lu przygotowujacego obrébke
w centrum szkoleniowym Hun-
degger.

Jedna maszyna,
tysigce mozliwosci
Zakres prac, z ktérymi pora-
dzi sobie maszyna K2-Industry,
jest bardzo szeroki. Moze to by¢
obrébka elementéw ogrodow
zimowych o matym przekroju,
az po drewno klejone warstwo-
wo i elementy klejone krzyzowo
CLT o wymiarach 300 x 1300,
potaczenia ,na jaskétczy ogon”

na kulawce, ztobkowanie lub
gratowanie bez resztek drewna,
wykonywanie szczelin ukrytych,
wciecia tréjkatne w krokwi koszo-
wej i naroznej, dowolne schema-
ty otwordw, poziome i pionowe,
otwory czopowe wszelkiego ro-
dzaju, otwory po stronie czotowej,
wyoblenia na krokwi i inne.

Maszyny K2-Industry posia-
daja manipulator wyposazony
w dwa waézki chwytajace i pro-
wadzace. Odpowiada on za mo-
cowanie drewna bezposrednio
w miejscu obrdbki i przytrzyma-
nie go. System ten odpowiada
tez za ciagty transport elemen-
téw obrabianych bez konieczno-
$ci zmiany mocowania.

Powtoka stotu robocze-
go maszyny jest wykonana
z wytrzymatego tworzywa
sztucznego i zapewnia znako-
mite wiasciwosci élizgowe, co
zapobiega Scieraniu drewna
i gwarantuje precyzyjna obrébke
dzieki zminimalizowanemu tarciu
poslizgowemu. Innowacyjna jest
tez jednostronnie otwarta kon-
strukcja stotu pity. W zaleznosci
od wymiaréw czesto nie jest
konieczne uzycie wypychacza
klocka, co przektada sie na duza
oszczednos$¢ czasu. Oprogramo-
wanie CAMBIUM automatycznie
okresla, czy klocek zmiesci sie
w otworze. Jezeli tak nie jest,
poprzez obrécenie pity tworzony
jest podktad i mozna wyrzuci¢
klocek.

www.wydawnictwofaktor.pl
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Maszyny K2-Industry sprawdza sie przy obrobce drewna klejonego warstwowo i elementéw klejonych krzyzowo CLT, wykonywaniu potaczen
,na jaskotczy ogon” na kulawce, ztobkowaniu, gratowaniu bez resztek drewna, wykonywaniu szczelin ukrytych, wcie¢ trojkatnych w krokwi
koszowej i naroznej, wycinaniu dowolnych schematéw otworéw i wielu innych.

Wszystkie osie agregatu frezarki wyposazone sa w serwonapedy, co
oprocz najwyzszej predkosci i doktadnosci zapewnia réwniez mozliwosé
jednoczesnej zmiany potozenia.

Na miare potrzeb

W przeciwienstwie do ma-
szyn ciesielskich wyposazonych
tylko w jedno wrzeciono i system
wymiany narzedzia maszyny K2-
-Industry znakomicie nadaja sie
do przemystowego odwiazy-
wania konstrukcji ciesielskich,
a do kazdego rodzaju obrdbki
dostepny jest specjalny agregat
i pasujace do niego narzedzia, co
pozwala na zaoszczedzenie cza-
su na ich wymiane.

Maszyny wyposazone sa
w pite pozioma, zapewniajaca
najwyzsza jakos¢ i wydajnose
szczelinowania. Agregat synchro-
niczny umozliwia jednoczesna

www.4woodi.pl

obrébke dwdéch przeciwlegtych
bokéw elementu, co zapewnia
maksymalng efektywnos¢. Ideal-
nym rozwigzaniem dla zaktadéw,
ktdre zajmuja sie budownictwem
z prefabrykatéw, jest frez do uni-
wersalny frez walcowy <7777>,
opracowany z mysla o obrébkach
typowych w tego typu budow-
nictwie, np. przy zblatowaniach
i znakowaniach na podwalinie
i oczepie.

6-osiowy agregat ROBOT
o mocy 12 kW (lub 29 kW) i bez-
stopniowej regulacji predkosci
obrotowej od O do 15.000 obr./
min gwarantuje maksymalna
wszechstronno$¢. W magazynku

Dzieki bardzo wysokim predkosciom obrotowym agregatu ROBOT
zapewniona jest obrobka bez wyrwan i wysoka jako$¢ réwniez
w przypadku elementéw z twardych gatunkéw drewna.

zmieniacza narzedzi miesci sie
ich az 17. Za pomoca uchwytéw
narzedziowych HSK-63-E mozli-
we jest btyskawiczne mocowanie
tarcz, wiertet, frezéw palcowych,
frezéw tarczowych, frezéw typu
Ljaskétczy ogon”, frezéw walco-
wych i markeréw do oznaczania
obrabianych elementéw.
Mozliwos¢ indywidualnego
dopasowania maszyny do po-
trzeb dotyczy tez 5-osiowej uni-
wersalnej frezarki. Standardowo
dostarczana jest ona z agre-
gatem 11 kW, jednak mozna
ja wyposazy¢ réwniez w nowy,
wysoko wydajny agregat 35 kW
i w ten sposéb ponad trzykrotnie

zwiekszy¢ jej moc. Zamiast agre-
gatu 5-osiowego w K2-Industry
dostepny jest réwniez dodatkowy
agregat 4-osiowy. Wszystkie osie
wyposazone sa w serwonapedy,
co oprécz najwyzszej predkosci
i doktadnosci zapewnia réwniez
mozliwos¢ jednoczesnej zmiany
potozenia. Zaréwno powierzchnie
przylegania drewna, jak i wyko-
rzystanie miejsca sa ponownie
optymalizowane ze zmieniona
geometrig. Bezposredni naped
bez przektadni posredniej i bez-
stopniowa regulacja predkosci
obrotowej w zakresie 0-5200
obr./min umozliwia jednocze-
sny montaz 3 narzedzi i wysoce
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Agregat szczeliniarki obraca sie automatycznie pod katem do 180°,
zapewniajac elastycznosc obrobki.

wydajne frezowanie czopdw
i gniazd czopowych, zblatowan,
profili, zacioséw, potaczen ,na
jaskétczy ogon” itd.

Do zadan
specjalnych

Maszyny K2-Industry to
Swietne rozwigzanie dla budow-
nictwa ryglowego, ktérego cecha
charakterystyczng sa widoczne
elementy konstrukgcji, stosowanie
tradycyjnych elementéw tacza-
cych i specjalnych materiatéw,
takich jak np. dab. Dzieki bardzo
wysokim predkosciom obroto-
wym agregatu ROBOT zapew-
niona jest obrébka bez wyrwan
i wysoka jako$¢ réwniez w przy-
padku elementéw z twardych
gatunkéw drewna. Szeroko$¢
obrébki 1300 mm sprawia, ze
maszyny Hundegger sa tez wy-
soce efektywnym rozwigzaniem
do odwiazywania ptyt z drewna
klejonego krzyzowo CLT. Wymogi
inwestoréw wykonujacych tego
typu obrébki pozwalaja zaspoko-
i¢ dopracowane w kazdym calu
agregaty, np. pionowa oraz po-
zioma frezarka rewolwerowa, pita

Agregat synchroniczny
umozliwia jednoczesng
obrobke dwdéch przeciwlegtych
bokoéw elementu, co zapewnia
maksymalng efektywnosé.

pozioma, wiertarka do gtebokich
otwordw i szczeliniarki specjalne.
Koncepcja K2-Industry umozli-
wia przy tym 6-stronng obrébke
w jednym cyklu, co zapewnia
najwyzsza optacalnose produkdji.

Trwatos$¢ w przypadku naj-
ciezszych elementéw, doktad-
nos¢ nawet przy elementach
o0 ponadstandardowej dtugosci,
szeroki program agregatéw
standardowych i specjalnych to
zalety, ktdre szczegdlnie docenia
firmy zajmujace sie produkcja
konstrukgji z drewna klejonego
warstwowo. Z kolei dla producen-
téw konstrukeji prefabrykowa-
nych jednym z najwazniejszych
argumentow jest precyzja oraz
predkos¢ pracy maszyn K2-Indu-
stry, zapewniona nawet przy ob-
robce skreconego lub krzywego
drewna surowego.

Agregat z dwiema pio-
nowymi i dwiema poziomymi
frezarkami do czterokrotnego
wregowania bali do konstrukgji
wiencowych to ogromne wspar-
cie dla kazdej firmy produkujacej
tego typu elementy. Réwno-
czesne wykonywanie dwdch
przeciwlegtych frezowan — lub
niezalezne dziatanie czterech
frezarek ustawionych na zadana
gtebokos¢ frezowania umozliwia
jedno-, dwu- lub tréjstronne wre-
gowanie. Posuw podczas obréb-
ki realizowany jest hydraulicznie.
Frezy profilowe do agregatu do
konstrukgji wiencowych sg wyko-
nywane przez firme Hundegger
zgodnie z potrzebami klienta,
co gwarantuje, ze otrzyma on
rozwiazanie idealnie skrojone na
miare swoich potrzeb. ]

| Hundegger
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Wyposazenie maszyn ciesielskich K2-Industry

Szczeliniarki

Za pomocy fancuchow rowkujacych o réznej szerokosci mozliwa

jest obrébka z czterech stron elementu oraz wykonywanie szczelin
ukrytych. Szczeliniarki sa dostepne w réznych wersjach, do szczelin
o glebokosci do 1300 mm. Moga by¢ montowane po stronie zderzaka,
po stronie operatora lub z obu stron.

Wiertarka uchylana

Wiertarka uchylana umozliwia wykonywanie precyzyjnych otworéw
bocznych pod katem do 45°. Poziomy kombi suport stuzy do mocowa-
nia dwdch réznych wiertarek oraz wiertarki uchylanej, szczeliniarki,
markera znakujgcego i systemu znakowania z drukarkg atramentowsg.
Pionowy kombi suport umozliwia montaz maksymalnie pieciu frezarek
lub wiertarek. Oprécz otworéw przelotowych mozliwe jest wykony-
wanie wszelkiego rodzaju otwordw nieprzelotowych, poglebien lub
frezowan do pierscieni gtadkich. Za pomoca frezu trzpieniowego
mozna obrabiac¢ wszystkie rodzaje profili, takze dowolnie definiowane.
Do wykonywania otworéw w elementach o szerokosci do 1300 mm
dostepna jest specjalna wiertarka do gtebokich otwordw.

Frez palcowy

Frezarka pracujaca od dotu, wyposazona we frezy palcowe i ztobkuja-
ce, moze wykonywac wszystkie prace zwigzane z frezowaniem: gniaz-
da czopowe, wiercenia, pogtebianie, pierscienie gladkie, profile itd.

Wiertarki

Wiertla obracaja sie bezposrednio pod elementem obrabianym

w gniezdzie rewolwerowym. Dla wiertel o wiekszej Srednicy dostepny
jest naped o wiekszej mocy, z posuwem hydraulicznym.

Frez tarczowy

Frez tarczowy umozliwia szybkie i doktadne tworzenie rowkow
wzdtuznych. Za pomoca frezéw specjalnych mozna w tatwy sposob
frezowac réwniez elementy o innej geometrii.

Frezarka rewolwerowa pionowa i pozioma

Agregat frezarki pionowej wyposazony w 4 uchwyty narzedziowe
umozliwia obrobki zaréwno po stronie czotowej, jak i od gory czy

od spodu. W potgczeniu z kombi suportem do narzedzi pracujacych
pionowo umozliwia jednoczesng obrébke elementu z dwdéch stron.
Frezarke rewolwerowa poziomg mozna obracac o 360° i posiada ona
cztery uchwyty narzedziowe. Zaprojektowana do obrébek po stronie
czotowej i bocznej, umozliwia réwniez wykonywanie otworéw sko-
$nych, obrobek specjalnych i zblatowan.

Frezarka palcowa gérna

Frezarka palcowa umozliwia obrabianie elementéw od géry bez ko-
niecznosci ich obracania. Moga to by¢ zblatowania, gniazda czopowe,
wiercenia, frezowania wzdluzne i wpusty pod deski zamykajace.

Uniwersalny agregat wiertarski

4-osiowy, obracany o 360° agregat umozliwia wykonywanie otworéw
przelotowych i nieprzelotowych o gtebokosci do 1300 mm, pod dowol-
nym katem, na obu stronach wzdtuznych i czotowych.

Szczeliniarka pionowa

Rowkarka w wersji montowanej pionowo znajduje zastosowanie
przede wszystkim w budownictwie doméw o konstrukeji wiericowej
oraz do wycinania otworéw w plytach. Agregat obraca sie automa-
tycznie pod katem do 180°, zapewniajac maksymalna elastycznos¢.

Frezarka talerzowa do rowkéw wzdtuznych i poprzecznych

Za pomocg obrotowej frezarki talerzowej do rowkéw wzdtuznych

i poprzecznych mozna w petni automatycznie i wydajnie wykonywac
rowki pod deski zamykajace i rowki wzdtuzne pod dowolnym katem.

Szczeliniarka uniwersalna

Szczeliniarka do wykonywania szczelin po stronie bocznej i czotowe;j,
z automatycznym smarowaniem tancuchéw i mozliwosciag obrotu
0360°.

Agregat do konstrukcji wiericowych

Z dwiema pionowymi i dwiema poziomymi frezarkami do czterokrot-
nego wregowania bali do konstrukcji wiencowych. W zaleznosci od
wersji dostepne w mocy do 4 x 22 kW.

Drukarka etykiet

Do drukowania etykiet zawierajgcych dowolnie wybrane dane,
przyktadowo nazwe firmy, numer elementu lub klase ciecia. Dane
moga by¢ przy tym pobierane réwniez z programéw do konstrukeji
ciesielskich i CAD.

Pomiar przekroju poprzecznego

Automatyczny pomiar przekroju poprzecznego surowego elemen-

tu drewnianego przed obrébka umozliwia doktadne dostosowanie
obrébki do przekroju danego elementu. Dodatkowy ekran stuzy do
graficznego prezentowania wszelkich istotnych informacji na wylocie
maszyny. Zapewnia to bezpieczna i bezbledna identyfikacje gotowych
element6w.

www.wydawnictwofaktor.pl
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Solidne maszyny
dia matych i duzych

Traki PILOUS FORESTOR to maszyny znane i cenione przez klientéw z uwagi na
niezawodnos¢, bezawaryjng eksploatacje oraz bardzo rozbudowane mozliwosci

doposazenia ich stosownie do potrzeb. LG Automat, agregat korowarki,
hydrauliczny naciag pity tasmowej czy podajnik ucietego materiatu to tylko niektére
z dodatkowych opcji, ktére pozwalajg na usprawnienie obrébki surowca.

PILOUS FORESTOR to rodzi-
na maszyn zaprojektowanych
przez firme Rem-Tech we
wspotpracy z konstruktorami
z Brna. Obejmuje ona mate
pilarki, kierowane do niewiel-
kich zaktaddw obrébki surowca
drzewnego, jak i duze maszyny
z wyposazeniem hydraulicz-
nym. Rozbudowana gama opcji
dodatkowych pozwala idealnie
skroi¢ maszyne na miare po-
trzeb danego klienta.

Na miare potrzeb

Rozbudowywany typosze-
reg pilarek PILOUS FORESTOR
obejmuje obecnie kila maszyn.
Do matych zaktadéw obrdébki
surowca kierowane sa najmniej-
sze pilarki sposréd szesciu znaj-
dujacych sie w ofercie, a wiec
modele: CTR 710M, CTR 8008,
CTR 520. Rozbudowany pakiet
dodatkowego wyposazenia (np.
hydraulika, korowarka) sprawia,
ze nawet te stosunkowo niewiel-
kie urzadzenia umozliwiaja do-
pasowanie parametréw obrobki
Scisle do potrzeb konkretnego
zamawiajacego.

Kazdy z trakéw z rodziny
PILOUS FORESTOR mozna do-
posazy¢ w hydraulike, co utatwia
i przyspiesza manipulacje cietym
materiatem i pozwala zreduko-
wac liczbe zaangazowanych
do pracy oséb. Traki tasmowe

www.4woodi.pl

1000H40 i H60 LX wyposaze-
nie hydrauliczne maja w standar-
dzie. Nawet gdy konieczne jest
przetarcie bardzo ciezkiej ktody,
to dzieki hydraulice z fatwoscia
poradzi sobie z tym zadaniem
jedna osoba. W sposéb oczy-
wisty zwieksza sie tym samym
wydajnos¢, obnizaja koszty
produkcyjne oraz skraca czas
amortyzacji inwestycji. Dzieki
hydraulicznym systemom mani-
pulacji praca w tartaku staje sie
ponadto o wiele bezpieczniejsza.

Najwazniejszym, wielofunk-
cyjnym zespotem wyposazenia
hydraulicznego jest obrotnica
wysuwna, ktéra porusza sie
w kierunkach: pionowo i poziomo
z wykorzystaniem utwardzonych,

Sciski zapobiegajace prezeniu
cietych detali.

Pionowo, hydraulicznie wysuwane
opory katowe w nowej maszynie
w wersji Luxury.
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chromowanych prowadnic za
pomoca niezaleznie sterowanej
pary sitownikéw hydraulicznych.
Stuzy do mocowania, obracania
i przysuwania cietego materia-
tu do katownikéw uchylnych.
Z kolei dwuramienna obrotnica
tancuchowa wyposazona jest
w dwa wychylne, niezaleznie
sterowane ramiona. S3 na nich
osadzone tancuchy synchro-
nicznie napedzane silnikiem
hydraulicznym, za pomoca kté-
rego odbywa sie obracanie ma-
teriatu. Przy cieciu dtugich ktéd
i ich czestym obracaniu zaleca-
ne jest wyposazenie maszyny
w dwie takie obrotnice, ktére
wyraznie skréca czasy mani-
pulacji i poprawia wydajnos¢
maszyny.

Wszystkie pilarki PILOUS
FORESTOR w wersji Hydraulik
sq wyposazone w dwie profesjo-
nalne pompy, ktére zapewniaja
wysokie predkosci i sity w ukfa-
dzie. Za bezpieczne i szybkie
unoszenie okraglakdw i przeno-
szenie ich na toze maszyny od-
powiada z kolei dwuramienna,
hydrauliczna tadowarka ktéd.
Kazdy segment ramy wyposa-
zony jest w gniazda przezna-
czone do mocowania urzadzen
zatadowczych, a uzytkownik
moze umiesci¢ hydrauliczny
zespot tadowarki w wybranej
przez siebie pozycji. Sterowa-
nie sitownikami tadowarki jest
niezalezne, a zatadunek nawet
dtugich pni jest bardzo tatwy.

Wyposazenie hydrauliczne
obejmuje réwniez hydraulicz-
ne zaciski do ktéd, rolke bierna
unoszona do poziomowania
i manewrowania ktoda oraz
rolke unoszona z napedem hy-
draulicznym do poziomowania
i przesuwania ktody.

Najbardziej zaawansowa-
nym urzadzeniem byta przez
wiele lat pilarka CTR 1000H40
Hydraulik, pozwalajaca na uzy-
skanie dtugosci ciecia w za-
kresie od 4.6 m do 13. 6 m. To
maszyna o masywnej konstruk-
¢ji, wyposazona w szybki posuw
mostu z automatycznym zwal-
nianiem w potozeniach kranco-
wych. Dwustronne prowadzenie
mostu przejazdowego pozwala

TARTACZNE

WYPOSAZENIE DODATKOWE DO TRAKOW PILOUS FORESTOR
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LG Automat stuzy do szybkiego i doktadnego, automatycznego
ustawiania grubosci ciecia. Po ustawieniu wartosci na wys$wietlaczu
ramie pity tasmowej automatycznie przemiesci sie w wybrane
polozenie. Zapobiega to bledom ludzkim przy ustawianiu recznym,
oszczedza czas i poprawia dokladnosc ciecia.

Umieszczony na ruchomym ramieniu agregat korowarki umozliwia
oczyszczenie z piachu i kory miejsca wprowadzenia tasmy tnacej
w klode. Zastosowanie frezowania wstepnego w miejscu wejscia
pity w material zapobiega stepieniu tasmy, ogranicza czestotliwos¢
wymiany pil tasmowych, podnosi ich Zywotnos¢, a takze poprawia
wydajnosc¢ catej maszyny.

Hydrauliczny naciag pily tasmowej stuzy do napinania tasmowej
tasmy tnacej za pomoca recznej pompy hydraulicznej. Odczyt
stopnia naciagniecia tasmy wskazuje umieszczony w poblizu
manometr. Zawor ci$nieniowy zabezpiecza przed zbytnim
naprezeniem tasmy:.

Na skali amperomierza mozna odczytac¢ warto$¢ natezenia pradu
wskazujaca na stopien obcigzenia silnika pilarki podczas pracy.
Wskazania amperomierza sa pomocne w doborze predkosci posuwu
ciecia i okreslaja stopien stepienia tasmy, ktérej terminowa wymiana
wydtuza zywotnosc i poprawia jakos¢ ciecia.

Elektrycznie przestawna listwa z rolkg napinajacg tasme tnaca
poprzez fatwa i ptynna regulacje potozenia rolki ogranicza dtugos¢
pracujacego fragmentu tasmy. Przyciski umieszczone na panelu
sterujgcym umozliwiaja ptynny wybér pozycji rolki naciggu tasmy
tnacej.

Podajnik ucietego materiatu - przy ruchu powrotnym ramienia pity
tasmowej po zakonczeniu ciecia material za pomoca zderzakéw
przesuwany jest w kierunku panelu sterujacego i umozliwia bardzo
wygodny odbiér materiatu lub jego dalsze przesuniecie na zwigzane
przenosniki tasmowe badz rolkowe.

Zeslizg materiatu za pomoca hydrauliki ustawiany jest na wysokosc,
zgodnie z wysokos$cia odcinanego materiatu. Stuzy do zeslizgniecia
sie konca przesuwanego materialu na zwigzane przenosniki
tasmowe albo rolkowe.

Regulacja chlodzenia pity tasmowej wyraznie ogranicza zuzycie medium chtodzacego/smarujacego,
poniewaz w systemie chtodzenia dodatkowo znajduje sie elektromagnetyczny zawor przeptywowy,
ktéry automatycznie otwiera sie po wlaczeniu pily tasmowej, a zamyka po jej wylaczeniu.

Cisnieniowy, dwustronny system chlodzenia tasmy tnacej sklada sie z pompy ci$nieniowej umiesz-
czonej w zbiorniku z medium chtodzgcym, elektromagnetycznego zaworu przeptywowego, dwéch
dysz. Za posrednictwem dysz srodek chtodzacy natryskiwany jest na gérna i dolng powierzchnie
tasmy. Dwustronne chlodzenie zapobiega niepozadanym naprezeniom i osadzaniu sie nalotéw
zywicznych, co skutkuje spokojniejsza praca tasmy tnacej, wydtuza zywotnosc narzedzia i podnosi
doktadnos¢ ciecia.
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na zamontowanie wydajnego
wyposazenia hydraulicznego
w celu tatwego manewrowania
nawet wielkimi, grubymi kto-
dami. W kombinacji z silnikiem
o duzej mocy takie wyposaze-
nie pozwala na ptynne $ciaganie
nawet ciezkich ktéd za pomoca
podajnika ucietego materiatu.
Maszyna w tej wersji wyposa-
zona jest w wysuwna obrotnice
ktéd, dwa zaciski do ktod, piec
katowo i wysokosciowo regulo-
wanych ogranicznikéw, wyréw-
niarke konca ktody, wyréwniarke
konca ktody z posuwem pozio-
mym oraz silnik o mocy 15 kW
(opcjonalnie — 18 kW).

To wtasnie na bazie modelu
CTR 1000H40 Hydraulik zrodzi-
fa sie koncepcja maszyny CTR
1000H 60 LX.

Peretka w rodzinie
PILOUS FORESTOR
Najmtodsza sposréd ma-
szyn z rodziny PILOUS FORE-
STOR jest nowa, luksusowa

REKLAMA

wersja pilarki CTR 1000 Hy-
draulik - model CTR T000H
40 LX. Nowy typ panelu ste-
rujgcego z regulowana wyso-
koscia, sterowanie za pomoca
joystickéw przesuwem mostu,
podnoszeniem i opuszczaniem
ramienia czy korowarka, prosty
system odmierzania grubosci
ciecia, cyfrowo nastawiana
wysoko$¢ podnoszenia ramie-
nia i odmierzanie od géry lub od
dotu ktody, system zgarniacza
desek, hydraulicznie wysuwane
opory katowe - to tylko niektére
z innowacji technicznych wpro-
wadzonych w nowej maszynie.

Zaawansowane technolo-
gicznie rozwigzania sprawiajg,
e pilarka kierowana jest przede
wszystkim do tych klientdw,
ktérzy maja szczegdlnie wyso-
kie wymagania dotyczace ilosci
oraz rozmiaréw przerabianego
surowca.

Trak CTR 1000H 60 LX
wyposazono w kota o powiek-
szonej $rednicy (750 mm) oraz

MASZYNY

silniki napedowe o mocach 18
kW w wersji podstawowej lub
22 kW. Prowadzenie tasmy pity
odbywa sie pomiedzy ptytkami
z weglikéw spiekanych. Przedtu-
zacze sekcji o dtugosci ciecia 3
m umozliwiaja zainstalowanie
wyposazenia hydraulicznego
wedtug wymagan klienta. Pod-
stawowa sekcja przejazdowa
i sekcje przedtuzajace sq wy-
posazone w otwory/gniazda
do mocowania zespotdéw wypo-
sazenia hydraulicznego. Uzyt-
kownik moze w prosty sposéb
zmienia¢ uktad agregatéw i roz-
mieszczac je w wygodnych dla
siebie pozycjach.

CTR T000H 60 LX posiada
ponadto nowy typ panelu ste-
rujacego, ktéry dla utatwienia
zajecia pozycji przez operatora
mozna przesuwac na boki oraz
regulowa¢ ustawienie jego
wysokosci, dopasowujac go
do pozycji siedzacej lub stoja-
cej. Przesuw mostu przéd-tyt
(wraz z regulacja predkosci),

TARTACZNE

podnoszenie i opuszczanie
ramienia géra-dot (wraz z re-
gulacja predkosci), a takze ste-
rowanie korowarka (start, stop,
dojazd do ktody) odbywa sie
wygodnie poprzez joysticki.
Inng nowoscig w poréwna-
niu do poprzedniczki jest nowy,
prosty system odmierzania
gruboéci ciecia, cyfrowo nasta-
wiana wysokos¢ podnoszenia
ramienia i odmierzanie od géry
lub od dotu ktody, a takze sys-
tem zgarniacza desek oraz pio-
nowo, hydraulicznie wysuwane
opory katowe. Zmodyfikowano
ponadto $ciski zapobiegajace
prezeniu cietych detali, ktére
dziataja dwukierunkowo, Sciska-
jac materiat z boku i $ciggajac
go do dotu. Innowacja w pilarce
w wersji LX jest tez zmodyfiko-
wany ksztatt belek porzecznych
oraz zmniejszony opor przesu-
wania ktody wzdtuz traka pod-
czas manipulowania. ]
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ODPYLANIE

Odpylanie jak... szept

. Firma Hocker Polytechnik przyzwyczaita juz swojg konkurencje do

tego, ze wysoko zawiesza poprzeczke. Tym razem wiodacy producent
urzadzen filtracyjnych ustawit ja naprawde wysoko. Z mysla o redukcji
hatasu powstat filtr podci$nieniowy typu MultiStar o wydajnosci 120.000
m3/h, w ktorym poziom hatasu 35 dB jest ledwie styszalny. Tym samym
Hocker Polytechnik otwiera nowe mozliwosci dla firm produkcyjnych
zlokalizowanych w poblizu obszaréw mieszkalnych, ktore dzieki redukgji
hataséw mogg pracowac w trybach trzyzmianowych czy weekendowych.
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Nieopodal Paderborn swojg sie-
dzibe ma firma Pelipal, ktéra jest
jednym z europejskich lideréw
w zakresie produkgji luksusowych
mebli tazienkowych. Aby odpo-
wiadac na rosnace oczekiwania
klientéw z jednej strony oraz re-
alizowac coraz wiecej zamoéwien,
a zarazem sprostac zaostrzonym
w ostatnich latach przepisom
prawa dotyczacym emisji hatasu
w poblizu dzielnic mieszkalnych,
producent musiatzmodernizowac
swoj park maszynowy.

Brawurowa
modernizacja

Dzi$ w zaktadzie produk-
cyjnym firmy Pelipal przez 24
godziny na dobe swojg prace wy-
konuje filtr MultiStar. Inwestycja
w supercichy system odciggowy
umozliwita producentowi mebli
fazienkowych znaczne zwieksze-
nie wydajnosci. Pierwsze plany,
aby zainwestowac w nowe urza-
dzenie filtracyjne, pojawity sie
w 2016 roku.

,Od lat stawiamy czota ko-
lejnym wyzwaniom, ktére maja
umozliwi¢ nam prowadzenie
nowoczesnej produkcji. Dlatego
tak istotne znaczenie ma dla
nas wydajny i nowoczesny park
maszynowy, poniewaz zadne
inne pomieszczenia nie sta-
wiajg tak wysokich wymagan
odnosnie uzytych materiatéw
wykonczeniowych jak wilgotne

www.4woodi.pl

tazienki. Zalezy nam na tym,
aby klienci mogli cieszy¢ sie
kupowanymi od nas produk-
tami przez wiele lat” — méwi
dyrektor zarzadzajacy Pelipal,
Sebastian Fell. ,Aby zaspokoi¢
rosnacy popyt, priorytetem byto
zwiekszenie mocy produkcyj-
nych, a jednym z wazniejszych
zagadnien staty sie urzadzenia
odciggowe i odpylanie. W tym
zakresie pomagat nam Christian
Horns ze swoim zespotem z fir-
my Hocker Polytechnik. Wspdl-
nie musielismy znalez¢ sposéb
na to, aby w jednym urzadzeniu
filtracyjnym potaczy¢ wysoka
wydajnos¢ rzedu 120.000 m*/h
oraz bardzo cicha prace tak, aby
w zadnym wypadku nie przekro-
czy¢ poziomu hatasu 35 dB” -
dodaje.

W ten sposéb w firmie Peli-
pal zaczat prace system odcia-
gowy MultiStar z powierzchnia
filtracyjna wynoszaca 1244 m2
Wymagana catkowita ilos¢ po-
wietrza odciggowego 120.000
m3/h zagwarantowana jest
dzieki szesciu sterowanym falow-
nikiem, energooszczednym wen-
tylatorom 37 kW, zlokalizowanym
w gdrnej komorze wentylatoréw.
Zintegrowany modut odzysku
ciepta z systemem monitorowa-
nia odzysku pytu resztkowego
generuje dodatkowe korzysci
ekonomiczne, poniewaz zosta-
je zachowana cenna energia

cieplna z zanieczyszczonego po-
wietrza odprowadzanego z odpy-
lanych maszyn.

Zima oczyszczone, przefil-
trowane powietrze wraca do hali
produkcyjnej, a jego resztkowa
zawartos¢ pytu wynosi <0,1 mg/
m?>. Za odbidr z filtra pytu i wid-
réw odpowiadaja $luzy celkowe.
Wytracone w procesie odpylania
odpady sa nastepnie transpor-
towane pneumatycznie do silo-
su za pomoca 35-metrowej linii
z zintegrowanym wentylatorem
transportowym. W silosie dziata
izolowany akustycznie separator
koncowy z ognioodporna, bez-
pieczna $luza celkowa. Pracujace
w tle sterowanie PLC zapewnia
ekonomiczng i bezpieczng obstu-
ge urzadzenia filtrujacego.

REKLAMA

ODPYLANIE

Najciszej
jak to mozliwe

Redukcja hatasu gene-
rowanego przez caty system
odpylania byta jednym z naj-
wazniejszych zagadnien, ktére
pojawiato sie na kazdym etapie
realizacji inwestycji, poczawszy
od planowania, poprzez wyko-
nywanie konstrukcji, na finalnym
montazu konczac. Aby system
maogt pracowac ciszej, zastoso-
wano rury o wiekszym przekro-
ju, ktére wyposazono w izolacje
akustyczng. Duzy nacisk kon-
struktorzy potozyli tez na to,
aby zastosowac jak najdtuzsze
proste odcinki rur. Dodatkowym
rozwigzaniem poprawiajacym
parametry izolacyjnosci aku-
stycznej jest specjalny ttumik,
ktéry redukuje odgtos wypty-
wajacego powietrza. Liczaca
160 mm grubosci izolacja ogra-
nicza powstawanie rezonansu
akustycznego w obudowie filtra.
Inne podzespoty, ktére generu-
ja hatas, takie jak $luzy celkowe
lub wentylator transportowy,
zostaty zamkniete w specjal-
nych, izolowanych akustycznie
obudowach.

W punktach testowych
w dzielnicy mieszkalnej znaj-
dujacej sie w poblizu zaktadu
produkcyjnego Pelipal filtr Mul-
tiStar osiagnat wartosci ponizej
35 dB. A stojac obok systemu
filtréw, trzeba sie naprawde
skoncentrowac i wstrzymac
oddech, aby ustysze¢ odgto-
Sy pracy systemu. ]
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Glownymi produktami firmy sg pétmaski filtrujace w dwoch ksztattach w klasach P1, P2 i P3.

Nowoczesne, komfortowe
produkty FILTER SERVICE Sp. z o.0.

Spotka ,Filter Service” od ponad
25 lat zajmuje sie produkcja
materialow filtracyjnych,
indywidualnych srodkéw
ochrony uktadu oddechowego
oraz badaniami laboratoryjnymi.
Przedstawiciele przedsiebiorstwa
prowadza takze szkolenia

w zakresie prawidtowego doboru,
dopasowania do uzytkownika

1 stosowania srodkéw ochrony
drég oddechowych.

Gtéwnymi produktami firmy sa
pétmaski filtrujgce w dwdch
ksztattach wklasach P1,P2 i P3
oraz filtry przeciwpytowe do
pétmasek wielokrotnego uzyt-
ku. Ciagty rozwdj, podazanie za
potrzebami rynku, doskonalenie
produktéw zaowocowaty wpro-
wadzeniem na rynek pétmasek
bez zacisku nosowego serii
SIMPLA.

Badania dopasowania
powyzszych pdétmasek do
konkretnych uzytkownikéw
urzadzeniem Porta Count po-
zwalaja na stwierdzenie, ze
w znakomity sposéb dopasowu-
ja sie do twarzy pracownikdw.

Likwidacja zacisku nosowego
i wprowadzenie specjalnych wy-
pustek uszczelniajacych w cze-
$ci nosowej czaszy pétmaski
pozwolita na pozbycie sie kto-
potu z zaparowywaniem ochron
oczu. W zasadzie pétmasek tej
serii nie da sie Zle zatozy¢.

Na bazie tych nowocze-
snych wyrobéw wyprodu-
kowane zostaty pdétmaski
z dodatkowymi filtrami.

Bardzo duze zwiekszenie
powierzchni filtracji przede
wszystkim obnizyto opory
przeptywu powietrza. Zaréw-
no pétmaska w klasie P2 jak
i pétmaska w klasie P3 maja
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Zakladajac prawidlowo $rodek ochrony drég oddechowych, pracownik
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Potmaski z dodatkowymi filtrami.

poczatkowe opory duzo nizsze
nize te, ktére norma przewidu-
je dla klasy P1. Zastosowane
zawory zwrotne faczace filtry
z czasza pétmaski nie pozwa-
laja na mieszanie sie cieptego
wydychanego powietrza z czy-
stym pochodzacym z filtréw.
Dodatkowo powietrze z filtréow
trafia pod czasze pdétmaski
punktowo, dajac poczucie
chtodnego powiewu na twa-
rzy uzytkownika. Rozwigzania
te maja bardzo duzy wptyw na
komfort pracy. Czteropunktowe
mocowanie tasmy nagtowia,
uszczelka wewnetrzna i brak
zacisku nosowego sprzyjaja
bezproblemowemu zaktadaniu
pétmaski.

Dobre dopasowanie do
twarzy, wysoki komfort uzyt-
kowania i $wiadomo$¢ zagro-
zen na stanowisku pracy moga
by¢ zacheta dla uzytkownikéw
do stosowania $rodkéw ochro-
ny drég oddechowych. Jest to
szczegllnie wazne w przed-
siebiorstwach zajmujacych
sie obrébka drewna. Aktualne
Rozporzadzenie Ministra Ro-
dziny, Pracy i Polityki Spotecz-
nej z dnia 12 czerwca 2018 r.
w sprawie najwyzszych do-
puszczalnych stezen i natezen
czynnikdéw szkodliwych dla zdro-
wia w Srodowisku pracy okresla
Najwyzsze Dopuszczalne Ste-
zenie dla pytéw drewna na po-
ziomie 3 mg/m?>. Warto$¢ NDS
dotyczy wszystkich rodzajow
pytéw drewna. Substancja ra-
kotwdrcza kategorii 1 zgodnie

www.4woodi.pl

z klasyfikacja Miedzynarodowe;j
Organizacji Badan nad Rakiem,
IARC (Monografia IARC t. 100C,
2012). Powyzsze rozporzadze-
nie zlikwidowato podziat pytow
drewna na twarde i miekkie,
uznajac, ze obydwa typy sa
réwnie szkodliwe.

Najnowszymi produktami
FILTER SERVICE sa filtry prze-
ciwpytowe do pétmasek wie-
lokrotnego uzycia serii 6000
i 7500 3M.

Wszystkie produkowane
przez przedsiebiorstwo $rodki
ochrony drég oddechowych
spetniaja wymagania nowego
Rozporzadzenia Parlamen-
tu Europejskiego i Rady (UE)
2016/425 z dnia 9 marca 2016
w sprawie $rodkéw ochrony in-
dywidualnej.

Wysoka jakos$¢ produktéw
firmy FILTER SERVICE potwier-
dzaja odbiorcy z Polski i zagra-
nicy, a takze liczne wyrdznienia
i medale imprez targowych.
Osiagniecia firmy zapewnia,
oprécz swiatowej technologii,
wiasna produkcja surowcéw
w postaci wtdknin pneumo-
termicznych i igtowanych,
nowoczesnie wyposazone
laboratorium oraz majaca
wptyw na rozwdj dziatalnosci
i jej konkurencyjnosci na rynku
- kultura organizacji. Gtéwnym
jej aspektem jest otwartos¢
na otoczenie, nacisk na roz-
woj oraz osigganie coraz lep-
szych wynikow. ]
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EN 1432000

EN 143:2000(A1:2006
C€1437

FILTER SORCE Sp. €0
PL 5000, ul Saeson Ta

Filtry przeciwpylowe do pétmasek wielokrotnego uzycia serii 6000 i 7500
3M FS-Z125, FS-Z128, FS-Z135, FS-Z138.

REKLAMA

O FILTER SERVICE

SOLUTION FOR THE FUTURE

FILTER SERVICE Sp. z 0.0.
ul. Sadowa 7a, 95-100 Zgierz
tel. +48 42 717-15-81

fax +48 42 715-44-33
e-mail: filter@filter-service.eu
www.filter-service.eu
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Laser punktowy zielony.

Aby laser dobrze spetnial wymagane funkcje, przed
wyborem konkretnego modelu warto przyjrzec sie

blizej jego parametrom.

Inwestycja, ktora
zwraca sie z (na)wiazka!

Zastosowanie laserow w obrébce surowca drzewnego pozwala na znaczne
zwiekszenie wydajnosci i szybkosci produkcji. Na wykorzystanie laserow decyduja
sie tez ci klienci, ktérym zalezy na zminimalizowaniu odpadéw materiatowych.
Firma Semicon oferuje nie tylko rozbudowany wachlarz produktow dla
przedsiebiorstw z branzy drzewnej, ale takze pomoc w doborze rozwigzania
najbardziej efektywnego w danym wypadku.

Inwestycja w laser w branzy ob-
rébki drewna jest wydatkiem re-
latywnie niewielkim, poréwnujac
ja np. do wydatkéw ponoszonych
na zakup parku maszynowego.
Na korzys¢ laseréw przemawia
ponadto krétki czas amorty-
zacji kosztéw zakupu, a bilans
zyskéw (szybsza i wydajniejsza
produkcja, mniej strat materia-
téw) z pewnoscia dla niejednego
inwestora bedzie mitym zasko-
czeniem.

Zaleznie od warunkéw
i oczekiwan, koszt modutu la-
serowego waha sie od okoto
1100 zt do nawet kilku tysiecy.
Cene podnosi kolor wiazki (zie-
lony jest drozszy) oraz wyzsza
moc optyczna. Moduty lasero-
we polskiego producenta —firmy

Semicon — sa znacznie tansze niz
podobne urzadzenia zagranicz-
nych gigantéw, przy zachowaniu
takiej samej jakosci. Podstawo-
wy laser czerwony z osprzetem
rodzimego producenta to koszt
okoto 1000-1100 zt, na ktéry
sktada sie laser dedykowany dla
przemystu drzewnego (850 zt
netto), zasilacz (60-80 zt) oraz
komplet uchwytéw (160 z4).
Warto pamieta¢ o jeszcze
jednej kwestii. Lasery to urza-
dzenia przemystowe, a nie za-
bawki. Sg bezpieczne, jednak
przy zachowaniu odpowiedniej
technologii produkcji. Dlatego
warto kupowac je od renomo-
wanych producentéw, ktérzy
przeprowadzaja badania swoich
urzadzen w kwalifikowanych
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laboratoriach. Cho¢ wyroby
pochodzace np. z rynku azjatyc-
kiego sa czesto duzo tansze, to
jednak trzeba liczy¢ sie z tym, ze
oznaczenia na etykiecie (moc,
dtugos¢ fali) moga by¢ jedynie
pusta deklaracja producenta,
ktéra nie ma pokrycia w rzeczy-
Wistosci.

Podczas eksploatacji lasera
trzeba tez pamieta¢ o zacho-
waniu podstawowych zasad
bezpieczenstwa. Nieodpowie-
dzialnie uzytkowany laser moze
by¢ niebezpiecznym narzedziem,
dlatego nie wolno wpatrywac
sie w wiazke czy kierowac jej na
innych. Kwestie zwigzane z bez-
pieczenstwem pracy z laserami
reguluje norma PN-EN 60825-
1:2014, ktéra dzieli urzadzenia

laserowe na klasy bezpieczen-
stwa. To wiasnie one informuja
0 tym, czy konieczne jest sto-
sowanie dodatkowych Srodkdéw
zabezpieczajacych, na przyktad
okularéw ochronnych.

Kolor i ksztalt
wigzki dopasowane
do potrzeb

Barwa Swiatta, ktére emi-
tuje laser, dobierana jest w za-
leznosci od miejsca, w jakim
urzadzenie bedzie stosowane.
im mniej korzystne dla lasera
warunki — jasne, mocne $wiatto
otoczenia — tym intensywniej-
sza musi by¢ generowana linia.
Najlepiej widoczna w jasnej
hali czy na nastonecznionym
placu bedzie linia zielona. Linia

www.wydawnictwofaktor.pl



czerwona sprawdzi sie wszedzie
tam, gdzie $wiatta jest mniej —
np. w umiarkowanie do$wietlo-
nych halach, czy w zacienionym
miejscu pod wiatg.

Réwnie waznym aspektem
jest ksztatt wigzki. Najczesciej

stosowanym typem lasera
w przemysle drzewnym sa la-
sery liniowe, ktére precyzyjnie
wyznaczaja linie ciecia i tym
samym zmniejszaja ilo$¢ odpa-
du do minimum. Z kolei lasery
krzyzowe sprawdzaja sie najle-
piej przy pozycjonowaniu. Jezeli
zatem produkcja wymaga do-
ktadnego utozenia obrabianego
materiatu, powinnismy postawic¢
wiasnie na ten typ lasera.
Odrebna kategoria sa lase-
rowe siatki. Oparte na dyfrak-
cyjnych elementach optycznych
(DOE) zespoty laserowe stuza
do generacji siatek, kilku linii
jednoczes$nie, czy specjalnych

REKLAMA

LP-520-L - to model
znajdujacy uznanie

w oczach nawet
najbardziej wymagajacych
klientéw dzieki
regulowanej ogniskowej,
co czyni go bardzo
uniwersalnym.

znakéw dostosowanych do
wymagan uzytkownika. Obraz
moze by¢ rzutowany na dowolna
ptaszczyzne i stanowi wygod-
na baze dla montazu elemen-
téw — np. uchwytéw, zdobien
czy otwordw. Obraz moze tez
postuzy¢ do szybkiego spraw-
dzania potozenia elementéw
konstrukcyjnych w stosunku do
projektowanego wzorca.

Na rynku dostepne sa takze
moduty laserowe o ksztattach
wigzki innych niz wymienione —
np. najprostsze, czyli punktowe,
lub znacznie bardziej skompliko-
wane. Te drugie wykonywane sa
na specjalne zamdwienie, zatem
produkcja jest drozsza i bardziej
czasochtonna. Jezeli zalezy nam
na konkretnej wigzce, ale nie
chcemy czeka¢, warto zwrécic¢
sie do producenta polskiego. Ro-
dzime firmy oferuja lasery réw-
nie dobrej jakosci co zachodnie,

Hermetyczny, przemysltowy laser
ML-87PGL - solidna obudowa oraz
ostona wigzki czynig z tego modelu

PREZENTACIJE

doskonaly wybor dla profesjonalistow. (

Dostepny z wiazka czerwona

i zielong, a producent, firma Semicon,

jest w stanie dopasowac pozostate
parametry do wymagan klienta.

zapewniajac przy tym krétszy
czas realizacji (nie ma potrzeby
dostawy miedzynarodowej), ko-
rzystniejsze ceny oraz wsparcie
przy montazu — i oczywiscie
doborze odpowiedniego urza-
dzenia.

Moc optyczna lasera

Moc optyczna lasera to
dtugos¢ linii, ktéra bedzie on
w stanie wyswietli¢. Im dtuzsza
linie chcemy uzyska¢, tym wie-
cej mocy optycznej potrzebuje-
my. Modut laserowy zazwyczaj
montuje sie na maszynie przy
pomocy specjalnego uchwytu.
Idealnie, jezeli mozemy zamo-
cowac¢ modut pod katem 90°
do ptaszczyzny obrabianego
materiatu. Czesto jednak jest
to niemozliwe, a najpopularniej-
szym sposobem montazu jest
zamocowanie lasera na niewiel-
kiej wysokosci, z boku maszyny,

pod katem. Aby wyswietlana
linia byta odpowiednio dtuga,
cienka i dobrze widoczna, laser
musi by¢ zogniskowany na od-
powiednia odlegtos¢ wynikajaca
z gabarytéw maszyny. W ofercie
Semicon znajdziemy urzadzenia
LP-520L-10 o regulowanej ogni-
skowej, ktére mozna montowac
na réznych uchwytach i dostra-
jac¢ do danego potozenia.

W e-sklepie firmy Semicon,
ktéry dedykowany tylko i wy-
tacznie laserom i akcesoriom
do nich: www.lasery.semicon.
com.pl dostepne sa produkty
kierowane do branzy drzew-
nej czy kamieniarskiej, a takze
intuicyjny konfigurator, dzieki
ktéremu mozna wygodnie dopa-
sowa¢ modut laserowy do swo-
ich potrzeb i od razu zamdéwic
wycene i konsultacje. [ ]

| Semicon Sp. zo.0.

SEMICON®

LASERY LINIOWE, KRZYZOWE | INNE

POLSKI PR@DUCENT

Semicon Sp. z 0.0.

ul. Zwolenska 43/43a, 04-761 Warszawa | tel. 22 61573 71 | lasery@semicon.com.pl
www.semicon.com.pl | www.lasery.semicon.com.pl

www.4woodi.pl
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Wodzek narzedziowy ORSY.

&

7

-

EVISrY

Narzedzia w warsztacie
pod kontrola

Wszechstronny system warsztatowy z wozkiem
narzedziowym i zestawami narzedziowymi to nowos¢

w ofercie Wurth Polska. Sprawdzi sie w profesjonalnych
zastosowaniach: w magazynach, warsztatach,
zabudowach narzedziowych pojazdéw czy na budowach.

ORSY to kompleksowy system
zabezpieczania, magazynowania
i transportu narzedzi opracowa-
ny przez firme Wurth. Produkty
z systemu ORSY wyrdzniaja
szerokie mozliwosci konfigura-
¢ji i personalizacji. Nowosciami
w ofercie sa wézki i wktadki na-
rzedziowe oraz ponad 60 zesta-
woéw narzedziowych.

Y W PRZEMYSLE DRZE

Kompatybilnosé
przede wszystkim
Podczas projektowania no-
wych wézkéw narzedziowych
ORSY firma Wirth zastosowata
rozwigzania wykorzystane w ca-
tym systemie ORSY — jednolity
podziat szuflad, wymiary kom-
patybilne z regatami oraz kufra-
mi ORSY i szyny do zawieszania

NYM | 4 (52) 2019

kaset systemowych. Wézki zosta-
ty zaprojektowane tak, aby méc
wyposazy¢ je zgodnie z prefe-
rencjami uzytkownika i specyfika
jego branzy, mieszczac zaréwno
pojemniki na mate elementy, jak
i narzedzia czy elektronarzedzia.
Nowa linia gwarantuje wygode
przechowywania, wysoka er-
gonomie pracy oraz dowolnos$¢

w zagospodarowaniu wnetrza.
Produkty wyrézniaja sie atrak-
cyjnym, nowoczesnym designem
oraz sa dostepne w 4 wariantach
kolorystycznych.

Ergonomia
na wage zlota

Nowe wdzki warsztatowe
Wiurth Polska wyrdzniaja sie
ergonomicznym blatem robo-
czym, ktéry wyposazony jest
w szyne do zawieszania kuwet
ORSY. Wyttoczenia o duzych
promieniach zapewniaja tatwe
chwytanie matych narzedzi.
Komfortowa wysoko$¢ robocza
to ukton w strone uzytkowni-
kéw, ktérzy maja wszystko co

www.wydawnictwofaktor.pl
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Zestaw kluczy nasadowych 1/4 + 1/2 cala, 109 elementéw.

potrzebne w zasiegu reki. Prak-
tyczne szuflady z prowadnicami
na tozyskach kulkowych utrzy-
muja obcigzenie do 30 kg, a no-
$nos¢ catego wézka to az 300kg.
Kazda z szuflad wyposazona jest
w blokade, ktérg mozna zwolnic¢
za pomoca dzwigni. Wézki ORSY
Wiirth dostepne sa w wersjach
26, 7 lub 8 szufladami.

Kota nosne o duzej $rednicy
sa cichobiezne i wytrzymate na
obcigzenia, a jedno z nich jest
wyposazone w hamulec. Trans-
port wézka utatwia ergonomicz-
ny uchwyt boczny. Bebenkowy
zamek centralny blokuje wszyst-
kie szuflady. Bezawaryjng i dtu-
gotrwata eksploatacje zapewnia
zastosowanie wysokiej jakosci
materiatéw, takich jak blacha
stalowa czy tworzywo ABS.

60 nowych zestawow
narzedziowych
Uzupetnieniem uniwersum
ORSY jest 60 nowych zestawéw
narzedziowych, ktére sa dosto-
sowane do wymiaru systemu

www.4woodi.pl

ORSY. Idealnie pasuja do wdzka
narzedziowego, walizek syste-
mowych, kufréw ORSYBULL
i regatéw systemowych, zapew-
niajac optymalne wykorzystanie
przestrzeni. Umozliwia to uzy-
wanie narzedzi zaréwno stacjo-
narnie, jak i poza warsztatem.
Dodatkowo nowe narzedzia maja
od$wiezone wzornictwo.

Do nowych zestawéw na-
rzedziowych zaprojektowane
zostaty takze nowe wktadki
narzedziowe. Wyrdzniaja sie
przede wszystkim odéwiezo-
nym wygladem, podobnym
do mat wykonanych z wtdékien
weglowych. Wysoka jakos¢
wykonania sprawia, ze sa
trwate i odporne na dziatanie
oleju i smaru. Ich powierzch-
nia jest catkowicie zmywalna.
Na wktadkach nadrukowane
sa etykiety z wielkoscia klucza
lub rodzajem koncowek bitéw.
Zapewniaja szybka orientacje
i optymalizuja czas pracy. @

3 | wiirth Polska

Zestaw kluczy nasadowych
1/2 cala, 23 elementy.

Nowa linia gwarantuje wygode przechowywania,
wysokg ergonomie pracy oraz dowolnos¢
w zagospodarowaniu wnetrza.
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Skiadowanie materiatow
budowlanych i drewna

Dzieki regatom wspornikowym i paletowym OHRA niemiecka firma Schonreiter
Baustoffe z siedzibg w Essenbach niedaleko Landshut rozszerzyta swoja

oferte o surowce, materiaty budowlane i drewno. Przedsiebiorstwo stworzyto
potrzebne pojemnosci magazynowe na wewnetrznym i zewnetrznym obszarze,

a potaczenie réznych rodzajow regatéw umozliwia bardzo elastyczne sktadowanie
zroznicowanych materiatéw budowlanych. Dzieki wysokosciom pétek wynoszacym
ponad 7500 mm nowe towary mozna przechowywac w bardzo oszczedny sposob.

Grupa Schénreiter to przedsiebiorstwo ro-
dzinne z ponad 65-letnim do$wiadczeniem,
ktére jako firma handlowo-ustugowa zajmu-
je sie budowa i modernizacja. W zaktadach
w Essenbach koto Landshut, Grafing koto
Monachium i Tacherting Schénreiter za-
trudnia ponad 250 oséb. Firma nie zajmuje
sie sprzedaza asortymentu w kazdym za-
kresie, ale jest wielobranzowym ekspertem

koncentrujacym sie na wyspecjalizowanych
rzemieslnikach, rodzinach budowlanych,
modernizatorach oraz deweloperach i jest
jednym z wiodacych sprzedawcéw mate-
riatéw budowlanych w Bawarii. Schénreiter
jest gtéwnym udziatowcem Eurobaustoff,
najwiekszej w Europie kooperacji wyspecjali-
zowanego handlu i zakupdéw oraz cztonkiem
zwiazku BMV GmbH & Co. KG.
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Gdy brakuje miejsca

W ciggu ostatnich kilku lat firma Schén-
reiter stopniowo poszerzata swoja oferte
produktéw, a nastepnie w 2017 roku po-
wiekszyta siedzibe, aby stworzy¢ mozli-
wosci sktadowania nowego asortymentu
materiatéw dla firm budowlanych, a takze
drewna i materiatéw drewnopochodnych
dla firm stolarskich. Firma dystrybucyjna

www.wydawnictwofaktor.pl



Schonreiter korzystata juz z systeméw re-
gatéw OHRA i byta przekonana zaréwno co
do jakosci produktu, jak i doradztwa oraz
montazu, a takze niezawodnosci dostawy,
dlatego wyposazyta w regaty OHRA réw-
niez nowy magazyn.

Firma zdecydowata sie na potacze-
nie regatéw wspornikowych i paletowych.
Dzieki temu mozliwe jest elastyczne prze-
chowywanie szerokiej gamy produktdéw.
Pétki zostaty doktadnie dostosowane
do wymagan asortymentu. Na regatach
wspornikowych o wysokosci 7510 mm, na
pieciu poziomach, moga zosta¢ utozone
przyktadowo trzy palety z materiatem izo-
lacyjnym — jedna na drugiej. Dzieki nosnosci
regatéw paletowych wynoszacej 4500 kg
ciezkie towary mozna fatwo przechowywac
na europaletach.

Przechowywa¢ latwiej
i efektywniej

W bytym magazynie wiele produktdw
przechowywano w systemie blokowym.
Nie dato sie ich czeéciowo sktadowac

REKLAMA

w stosach, dlatego potrzeba byto duzo
miejsca. Ponadto przechowywanie zgod-
nie z zasada ,pierwsze przyszto — pierw-
sze wyszto” (,first in — first out”) zawsze
oznaczato wysoki naktad dodatkowej pracy.
Dzieki systemom regatéw OHRA towary
moga by¢ teraz przechowywane w sposéb
oszczedzajacy przestrzen i sa przy tym za-
wsze fatwo dostepne.

40 lat doswiadczen
procentuje

Przy budowie systemu firma OHRA wy-
kazata sie niezawodna, terminowa dostawa
i montazem. Zesp6t montazowy byt réw-
niez elastyczny, poniewaz ze wzgledu na
nieprzewidywalne warunki pogodowe nie
mozna byto doktadnie zaplanowa¢, kiedy
nowe powierzchnie betonowe beda wystar-
czajaco solidne do montazu regatéw.

Tak fachowa obstuga i umiejetnosc
dopasowania produktu do potrzeb klienta
to owoc wielu lat doswiadczen zbieranych
w branzy. Historia sukcesu OHRA Regalan-
lagen GmbH rozpoczeta sie oficjalnie w 1979

PREZENTACIJE

roku. Ottokar Holscher zatozyt wtedy firme
zajmujaca sie produkcja i sprzedaza syste-
mow regatowych. W szczegdlnosci dzieki
innowacyjnym regatom wspornikowym nie-
miecka firma szybko ugruntowata swoja po-
zycje na rynku. W przeciwienstwie do metod
stosowanych przez konkurencje, ramiona
regatéw wspornikowych OHRA sa po pro-
stu zawieszane na wykrawanych profilach
pionowych — to opatentowane rozwigzanie
pozwala na regulacje ramion wsporniko-
wych w dowolnym momencie i bez uzycia
narzedzi. Podobnie jak regaty wsporniko-
we regaty paletowe sg réwniez wykonane
z petnosciennych, walcowanych na goraco
profili stalowych i dlatego charakteryzuja sie
szczegdlnie wysoka nosnoscia, solidnoscia
i trwatoscia. W 2019 roku europejski lider
rynku regatéw wspornikowych bedzie ob-
chodzi 40-lecie istnienia. OHRA ma ugrun-
towana pozycje w wielu gateziach przemystu
i jest obecnie reprezentowana przez wia-
sne biura sprzedazy w 13 krajach. ]

3 | OHRA
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Cyfrowa fabryka
przysztosci

Firma igus® jest $wiatowym liderem w produkcji systeméw prowadzenia
przewodow i polimerowych tozysk slizgowych. Producent oferuje miedzy innymi
przewody chainflex do bezpiecznego i niezawodnego przesytu danych.

Nowe przewody chainflex Ethernet z przewidywalna i gwarantowana zywotnoscia oraz certyfikatem dla
protokotéw CC-Link IE zapewniajg szybki transfer danych i tatwy handel w regionie azjatyckim.

Bardzo elastyczne przewody
Ethernet dla e-prowadnikéw
z certyfikatem CC-Link IE Field
chainflex CAT5e i CAT6 o prze-
widywalnej i gwarantowanej
zywotnoéci sa niezbedne do
wdrozenia koncepcji Przemy-
stu 4.0 w automatyzacji. Firma
igus® opracowata dwa wysoce
elastyczne przewody Ether-
net, CFBUS.045 i CFBUS.049,
przeznaczone specjalnie do
stosowania w e-prowadnikach.
Nowe przewody zostaty prze-
testowane przez niezalezne in-
stytuty i otrzymaty certyfikat na

protokoty CC-Link IE dla regionu
azjatyckiego, a takze certyfikat
UL, zwiekszony do 600 woltéw
na rynek amerykanski.

Epoka Ethernetu
Przemystowy Ethernet to
kolejny krok w kierunku cyfro-
wej fabryki jutra. Wiele badan
wskazuje, ze $wiat filedbuséw
znajduje sie w stanie stagna-
cji, a liczba weztéw Ethernet
zwieksza sie dwucyfrowymi
wskaznikami wzrostu. Dotyczy
to Azji, ale coraz czesciej takze
Europy, a uzytkownicy wybieraja
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technologie CC-Link IE (Indu-
strial Ethernet). Systemy te ofe-
ruja ptynna wymiane danych na
wszystkich poziomach zaktadu
produkcyjnego, od najwyzszego
poziomu sterowania, az do po-
zioméw produkcji.

Sie¢ kontroleréw CC-Link
|E zostata zaprojektowana do
szybkiej wymiany duzych ilosci
danych w fabryce lub zaktadzie
produkcyjnym, podczas gdy siec¢
polowa CC-Link IE zostata zop-
tymalizowana pod katem podta-
czenia szerokiej gamy urzadzen
i ich potaczenia z innymi,

istniejacymi sieciami, takimi jak
standardowa CC-Link. Te rosna-
ce wymagania dla przemysto-
wych weztéw komunikacyjnych
Ethernet wymagaja bezpieczne-
go i dtugotrwatego potaczenia
miedzy komponentami w celu
zaspokojenia stale rosnacej ilo-
$ci przesytanych danych.
Przewody chainflex Ether-
net, CAT5e i CAT6 sa wiasci-
wym wyborem dla zapewnienia
ptynnej, bezpiecznej i dtugo-
trwatej komunikacji w fabry-
kach i zaktadach produkcyjnych.
Przez ponad 76 milionéw sko-
kéw i z promieniem giecia 9,5 x
d w tescie 3089 byty w stanie
wyraznie zademonstrowac ich
wyjatkowo dtuga zywotnos¢
w wewnetrznym laboratorium
testowym firmy igus®.

Przewody chainflex
Duzym wyzwaniem w $ro-
dowiskach przemystowych jest
ograniczona zywotnos¢ prze-
ptywu danych z powodu starze-
nia sie ruchomych przewoddw.
igus® jest jedynym dostaw-
ca, ktéry oferuje serie przewo-
déw BUS'owych CFBUS.045
CFBUS.PUR.045, CFBUS.
PVC.045 (CAT5e) i CFBUS.049,
CFBUS.PUR.049 oraz CFBUS.
PVC.049 (CAT6). Szeroka gama
przewodéw dostepnych na
rynku zostata specjalnie opra-
cowana i przetestowana pod

www.wydawnictwofaktor.pl



katem zastosowania w e-pro-
wadnikach. Dzieki ponad 2 mi-
liardom cykli testowych i ponad
1,4 miliona testéw elektrycz-
nych rocznie igus® jest uwaza-
ny za numer 1 dla przewoddéw
ruchomych w e-prowadnikach.
Wszystkie dane testowe s3 réw-
niez wprowadzane do narzedzia
online, ktére precyzyjnie prze-
widuje zywotnos¢ wszystkich
przewoddéw chainflex. Kolejnym
dowodem jakosci przewoddéw
sa certyfikaty. Wszystkie nowe
przewody BUS'owe zostaty
certyfikowane przez Stowarzy-
szenie Partneréw CLPA CC-Link
po szeroko zakrojonych testach
elektrycznych, dzieki ktérym
przewody maja réwniez zwiek-
szony certyfikat UL 600 woltéw.

Przewody Ethernet
Firma igus® dostarcza

1350 rodzajéw przewododw,

najszersza game przewodow

REKLAMA

do e-prowadnikéw na rynku
z najbogatszym na $wiecie wy-
borem miedzynarodowych cer-
tyfikatow, takich jak certyfikat
CC-Link. Specjalista od przewo-
déw do ruchu od ponad 25 lat
dostarcza przewody chainflex
z certyfikatem UL dla inzynie-
rii przemystowej. Dla firm eks-
portujacych oznacza to prosta
odprawe celna w celu tatwego
wjazdu do Standéw Zjednoczo-
nych. Ze wzgledu na ciagte
testowanie wszystkich prze-
wodoéw chainflex w wewnetrz-
nym laboratorium testowym
o powierzchni 2750 metrow
kwadratowych firma igus® jest
jedynym producentem na Swie-
cie, ktory oferuje 36-miesiecz-
na gwarancje na kompletny
asortyment przewoddw, w tym
nowe przewody Ethernet dla
CAT5e i CATE. ]

I | igus® Sp.zo.o.

PREZENTACIJE

Firma igus®

jest Swiatowym liderem w produkgji
systeméw prowadzenia przewodow

i polimerowych tozysk $lizgowych. To
rodzinne przedsiebiorstwo z siedziba

w Kolonii ma swoje oddzialy w 35 krajach
i zatrudnia okoto 4150 pracownikéw na
calym $wiecie. W 2018 roku firma igus®
wygenerowala obroty rzedu 748 milionéw
euro. igus® ma najwieksze w swojej branzy
laboratoria badan i fabryki, dzieki czemu
moze w bardzo kroétkim czasie zaoferowac
klientom innowacyjne i dostosowane do ich
potrzeb produkty i rozwigzania.

www.4woodi.pl
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Nowa growIica
na noze wymienne PCD

Od wielu lat na targach DREMA swojg oferte prezentuje firma POLCOMM, ktora na
ostatniej edycji rowniez byta jednym z wystawcéw. Ten polski producent narzedzi

skrawajacych swoja siedzibe ma w wojewddztwie lubelskim, w Chlewiskach koto
Lubartowa. Posiada dwa zaktady produkujgce narzedzia skrawajace, w jednym

z nich produkuje narzedzia do obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych.
Od 19 lat firma z powodzeniem rozwija swojg oferte, a narzedzia POLCOMM cieszg
sie wcigz rosngcym uznaniem wsrod specjalistow w branzy.

POLCOMM dostarcza produkty
do renomowanych producen-
téw mebli, stolarki otworowej,
podtdg i schoddw. Przygotowu-
je indywidualne projekty pod
konkretne potrzeby odbiorcéw.
Producent oferuje wsparcie
i doradztwo techniczne w za-
kresie obrébki, doboru narzedzi

oraz technologii produkcji.
Mozliwosci produkcyjne firmy,
w potaczeniu z odpowiednim
zapleczem programistycznym
do projektowania i konstrukgcji
narzedzi, pozwalaja na szybka
realizacje nawet najbardziej
skomplikowanych zamowien.
Firma w swoich rozwigzaniach
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narzedziowych stawia na wy-
dtuzanie zywotnosci, zmniejsza-
nie zuzycia energii, efektywne
ograniczanie strat materiato-
wych oraz poziomu generowa-
nego hatasu. Oprécz produkdji
oferuje réwniez profesjonalny
serwis narzedzi, obejmujacy ich
ostrzenie oraz regeneracje.

Przekrojowa oferta
w jednym miejscu
Odwiedzajacy stoisko PO-
LCOMM podczas targéw DRE-
MA mogli obejrze¢ narzedzia
monolityczne ze stali szybkot-
nacej i z weglika spiekanego,
a takze z naktadkami lutowa-
nymi z weglika spiekanego

www.wydawnictwofaktor.pl



i diamentu polikrystalicznego.
Na targowej ekspozycji zna-
lazty sie przyktady rozwigzan
narzedziowych ze wszystkich
grup produktowych oferowa-
nych przez firme: frezy i gtowi-
ce trzpieniowe, frezy i gtowice
nasadzane, wiertta, pity tar-
czowe i noze wymienne. Wérdd
przyktadéw znalez¢ mozna byto
narzedzia do produkcji frontéw
meblowych: do ciecia prosto
i krzywoliniowego, formatowa-
nia, frezowania i zaokraglania
krawedzi, frezowania ptasz-
czyzn, profili i rowkéw oraz do
wiercenia otwordw. Prezento-
wano réwniez frezy do podtég
zdrewna litego, frezy nasadzane
do podtdég wielowarstwowych,
frezy przeznaczone do produkgji
deski podtogowej oraz parkietu.

Takze producenci stolarki
otworowej mogli znalez¢ narze-
dzia im dedykowane: frezy do
profilowania skrzydet i osciez-
nic, frezy spiralne do wycinania
kieszeni zamkowych, wizjeréw,
otworéw wentylacyjnych, a tak-
ze rozne typy wiertet. Kazdy
z odwiedzajacych, poza mozli-
wo$cig zapoznania sie z prezen-
towanymi przyktadami, mogt
porozmawiac o swoich potrze-
bach narzedziowych z doradca-
mi technicznymi obecnymi na
stoisku.

Flagowe rozwigzania
w Poznaniu

Na stoisku POLCOMM moz-
na byto zobaczy¢ kilka szcze-
gdlnie cenionych przez klientéw
rozwigzan narzedziowych. Jed-
nym z nich jest gtowica forma-
tyzujaca z ostrzami z diamentu
polikrystalicznego. Jej gtéwne
atuty to cichsza i wydajniejsza
praca niz w standardowych
narzedziach tego typu. Nowa
konstrukcja gtowicy, dostepna
w ofercie od dwdch lat, zyska-
ta popularnos¢ i state grono
odbiorcéw. Przeznaczona jest
do wysoko wydajnej obrébki
na formatyzerkach, zapewnia
idealna jakos¢ ciecia w przy-
padku wszystkich materiatéw
i powierzchni, od ptyty drewno-
pochodnej do ptyty komérkowej,
od forniru do melaminy.

www.4woodi.pl

Kolejny doceniany przez
klientéw produkt z targowej
ekspozycji to system PSS - ro-
dzaj mocowania umozliwiajace-
go ptynna regulacje potozenia
frezéw wzgledem siebie w za-
kresie 0-5 mm. System PSS jest
Swietnym rozwigzaniem przy
seryjnej produkcji elementdéw
taczonych na piéro-wpust,
gdzie wymagana jest wysoka
doktadnos¢. Pozwala skompen-
sowac¢ nieréwnomierno$¢ ruchu
obrotowego wrzecion maszyny,
umozliwia réwniez uzycie jed-
nego tylko zestawu narzedzi do
produkcji elementéw parkietu,
paneli czy boazerii o réznych
wymiarach.

Na targach DREMA fir-
ma POLCOMM prezentowa-
ta ponadto frezy nasadzane
z ostrzami z weglika spiekanego
do ztacz klinowych. To produkt,
ktéry cieszy sie coraz wiek-
sza popularnoécig. Oferowane
przez POLCOMM wczepy wy-
konywane sa w znormalizowa-
nych wymiarach. Ich modutowa
konstrukcja umozliwia tgczenie
frezéw w pakiety od 2 do nawet
50 sztuk, a tym samym ciecie
réznych grubosci drewna. Pre-
cyzja wykonania poszczegdl-
nych elementéw gwarantuje
zachowanie doktadnosci profilu
obrabianego materiatu. Frezy
wykazuja sie szczegélna sku-
tecznosciag przy obrébce drewna
miekkiego.

Glowica nasadzana
prosta na noze
wymienne PCD -
udany debiut

Targi to miejsce prezentacji
nowosci produktowych, takze
POLCOMM przygotowat swoja
premiere produktu na tegorocz-
na DREME. Firma przedstawita
Swoje nowe rozwigzanie gwa-
rantujace oszczednosci przy
frezowaniu — gtowice nasadza-
na prosta na noze wymienne
PCD. Gtowica przeznaczona
jest do frezowania powierzchni
bocznych w materiatach drew-
nopochodnych. Narzedzie to
stanowi doskonata alternaty-
we dla dotychczasowych na-
bywcéw frezéw nasadzanych

PREZENTACIJE

Glowica formatyzujgca PCD.

[N

Nowosc - glowica na noze wymienne PCD.

Frezy trzpieniowe.
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PREZENTACIJE

Glowica na noze PCD - premiera na targach DREMA.

= I puchm

power of Precision.

Stoisko firmy POLCOMM na targach DREMA.
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prostych z lutowanymi ostrza-
mi diamentowymi. Wybierajac
to rozwiazanie, zyskujemy wy-
soka wydajno$¢ i zdecydowanie
cichsza prace. Lekki, aluminiowy
korpus zmniejsza wibracje gto-
wicy i znacznie redukuje poziom
generowanego podczas pracy
hatasu. Mata masa narzedzia
zapewnia mniejsze obcigze-
nie wrzeciona, a innowacyjna
konstrukcja korpusu i zoptyma-
lizowana geometria diamento-
wych ostrzy przektadaja sie na
cicha i stabilng prace maszyny.
W gtowicy zastosowano unika-
towy system mocowania wy-
miennych nozy skrawajacych.
Korpus wielokrotnego uzytku
oraz mozliwo$¢ tatwej wymia-
ny nozy PCD gwarantuje uzyt-
kownikom wydajng i oszczedna
eksploatacje narzedzia. Gtowi-
ce charakteryzuje wydtuzona
zywotnos¢, stabilnos¢ i wysoka
jakos¢ obrabianych powierzch-
ni. Producenci mebli korzysta-
jacy z tej technologii otrzymuja

doskonate rozwigzanie dedy-
kowane do obrébki ptyt przed
okleinowaniem.

POLCOMM zaprezento-
wat na targach swojgq nowos¢
w do$¢ nietypowy sposéb. Poza
obejrzeniem gotowego produktu
mozna byto do niego zajrze¢ po-
przez specjalng aplikacje. Goscie
odwiedzajacy stoisko firmy przy
uzyciu tabletu mogli przenies¢
sie do rzeczywistosci rozszerzo-
nej, poznawac i $ledzi¢ ksztatt
rzeczywistego obiektu. Sczytu-
jac dedykowany narzedziu kod
QR, mozna byto obejrze¢ model
3D narzedzia, a takze zajrze¢ do
jego $rodka i poznac jego kon-
strukcje. Opcja wirtualnej wersji
narzedzia wciagata w interakcje,
ogladalismy ozywiony produkt,
mozna byto poczug, ze jest on
tak realny, jak rzeczywistos¢
obok nas. Pomyst prezentacji
narzedzi okazat sie trafnym, bu-
dzit duze zainteresowanie wéréd
odwiedzajacych. ]

@ | poLcoMM
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